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SPIS SPECYFIKACJI: 
 
 
 

1. ROBOTY ZIEMNE. 
 

2. KONSTRUKCJE BETONOWE I ŻELBETOWE 
 

3. KONSTRUKCJE STALOWE 
 

4. ROBOTY MUROWE 
 

5. ROBOTY POKRYWCZE 
 

6. TYNKI 
 

7. POSADKZI 
 

8. STOLARKA 
 

9. ROBOTY MALARSKIE 
 

10. ROBOTY IZOLACYJNE 
 

11. ODWODNIENIE LINIOWE 
 

12. SIATKA OGRODZENIOWA 
 
 

 

Powyższe specyfikacje mają odniesienie w numeracji specyfikacji technicznej kosztorysu SST 1.1, 
SST 1.2, SST1.3, SST 1.4, SST 1.5, SST 1.6, SST 1.7, SST 1.8, SST 1.9, SST 1.10. 
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ROBOTY ZIEMNE 
 
1. WSTĘP 

 

1.1. Przedmiot SST 
 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru robót ziemnych. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt . 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmuj ą wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie robót ziemnych występujących w obiekcie objętym kontraktem. 
 

W zakres tych robót wchodzą:  

B.02.01.00. Wykopy. 
 

B.02.02.02. Podkład żwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod 

fundamenty. B.02.04.00. Transport gruntu. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wy-

tycznymi. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. MATERIAŁY 

 

2.1. Do wykonania robót wg B.02.01.00 materiały nie  występują. 
 

Do wykonania robót wg B.02.01.00 materiały nie występują poza wykonaniem wykopów w 

osłonie ścianek szczelnych. Do wykonania ścianek szczelnych przewiduje się grodzice stalowe, 

których rodzaj i typ określa dokumentacja projektowa. Mogą to być na przykład często spotykane 

grodzice typu G62 wg EN 10248-1:1999, EN 10248-2:1999. Konstrukcja ścianek szczelnych 

powinna być taka, aby zabezpieczyć wykop przed napływem wody z zewnątrz, a ściany wykopu 

przed obsuwaniem się. W przypadku wykorzystania ścianek jako elementów przyszłej konstrukcji 

muszą spełniać wymagania założone w projekcie technicznym. 
 
2.2. Grunty do wykonania podkładu wg B.02.02.01-02 
 

Do wykonania podkładu należy stosować pospółki żwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczące 

pospółek:

–uziarnienie do 50 mm, 
 

–łączna zawartość frakcji kamiennej i żwirowej do 50%, 
 

–zawartość frakcji pyłowej do 2%, 
 

–zawartość cząstek organicznych do 2%. 

 

 

 



 
 

STWiOR – budowa punktu selektywnej zbiórki odpadów komunalnych w Tarnówce 

4 
 

3. SPRZĘT 

 

Roboty mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie. 
 

Roboty ziemne można wykonywać przy użyciu dowolnego sprzętu. 

 

4. TRANSPORT 

 

Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
 

Należy je umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed 

spadaniem lub przesuwaniem. 

 
5. WYKONANIE ROBÓT 

 

5.1. Wykopy wg B.02.01.00. 
 

5.1.1. Sprawdzenie zgodności warunków terenowych z projektowymi 
 

Przed przystąpieniem do wykonywania wykopów przebudową obiektu należy sprawdzić 

zgodność rzędnych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu należy wykonać 

kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokościowy. W trakcie realizacji wykopów konieczne jest 

kontrolowanie warunków gruntowych w nawiązaniu do badań geologicznych. 
 

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopów 
 

(1) Jeżeli w dokumentacji technicznej nie określono inaczej dopuszcza się stosowanie 

następujących bezpiecznych nachyleń skarp: 
 

–w gruntach spoistych (gliny, iły) o nachyleniu 2:1 
 

–w gruntach małospoistych i słabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25 
 

–w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5. 
 

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny być stosowane 

następujące zabezpieczenia: 
 

– w pasie terenu przylegającym do górnej kraw ędzi wykopu na szerokości równej 3-

krotnej głębokości wykopu powierzchnia powinna być wolna od nasypów i 

materiałów, oraz mieć spadki umożliwiające odpływ wód opadowych 
 

– naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno 

być usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachyleń 
 

– stan skarp należy okresowo sprawdzać w zależności od występowania 

niekorzystnych czynników. 
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5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopów 
 

Dopuszczalne odchyłki w wykonywaniu wykopów wynoszą 10 cm. 
 

5.1.4. Postępowanie w wypadku przegłębienia wykopów 
 

(1) Wykopy powinny być wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. 
 

(2) Warstwa gruntu o grubości 20 cm położona nad projektowanym poziomem 

posadowienia powinna być usunięta bezpośrednio przed wykonaniem fundamentu. 
 

(3) W przypadku przegłębienia wykopu poniżej przewidzianego poziomu a zwłaszcza 

poniżej poziomu projektowanego posadowienia należy porozumieć się z Inżynierem 

celem podjęcia odpowiednich decyzji. 
 
5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy – B.02. 02.00 
 

5.2.1. Wykonawca może przystąpić do układania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu 

zezwolenia Inżyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy. 
 

5.2.2. Warunki wykonania podkładu pod fundamenty: 
 

(1) Układanie podkładu powinno nastąpić bezpośrednio po zakończeniu prac w wykopie. 
 

(2) Przed rozpoczęciem zasypywania dno wykopu powinno być oczyszczone z odpadków 

materiałów budowlanych. 
 

(3) Układanie podkładu należy prowadzić na całej powierzchni wykopu, równomiernie 

warstwami grubości 25 cm. 
 

(4) Całkowita grubość podkładu według projektu. Powinna to być warstwa stała na całej 

powierzchni rzutu obiektu. 
 

(5) Wskaźnik zagęszczenia podkładu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js 

= 0,9 według próby normalnej Proctora. 
 

5.2.3. Warunki wykonania podkładu pod posadzki: 
 

(1) Układanie podkładu powinno nastąpić bezpośrednio przed wykonywaniem posadzki. 
 

(2) Przed rozpoczęciem układania podłoże powinno być oczyszczone z odpadków 

materiałów budowlanych. 
 

(3) Układanie  podkładu  należy  prowadzić na  całej  powierzchni  równomiernie  jedn ą 
 

warstwą. 
 

(4) Całkowita grubość podkładu według projektu. Powinna to być warstwa stała na całej 

powierzchni rzutu obiektu. 
 

(5) Wskaźnik zagęszczenia podkładu nie powinien być mniejszy od Js=0,98 według 

próby normalnej Proctora. 

 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 

Wymagania dla robót ziemnych podano w punktach 5.1.  do 5.4. 
 

(1) Sprawdzenie i odbiór robót ziemnych powinny by ć wykonane zgodnie z normami 

wyszczególnionymi w p. 11. 
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6.1. Wykopy wg B.02.01.00 
 

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robót o raz po ich zakończeniu powinny 

obejmować: 
 

–zgodność wykonania robót z dokumentacją 
 

–prawidłowość wytyczenie robót w terenie 
 

–przygotowanie terenu 
 

–rodzaj i stan gruntu w podłożu 
 

–wymiary wykopów 
 

–zabezpieczenie i odwodnienie wykopów. 
 
6.2. Wykonanie podkładów i nasypów wg B.02.02.00  

Sprawdzeniu podlega: 
 

–przygotowanie podłoża 
 

–materiał użyty na podkład 
 

–grubość i równomierność warstw podkładu 
 

–sposób i jako ść zagęszczenia. 
 
6.3. Zasypki wg B.02.03.00  

Sprawdzeniu podlega: 

–stan wykopu przed zasypaniem 
 

–materiały do zasypki 
 

–grubość i równomierno ść warstw zasypki 
 

–sposób i jako ść zagęszczenia. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

 

Jednostkami obmiarowymi są: B.02.01.00 – wykopy – [m 
3
] B.02.02.00 – podkłady i nasypy – 

[m
3
] 

B.02.04.00 – transport gruntu – [m 
3
] z uwzględnieniem odległości transportu. 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 

 

Wszystkie roboty objęte B.02.00.00 podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
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9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

 
B.02.01.00 – Wykopy – płaci się za m

3
 gruntu w stanie rodzimym. 

 
Cena obejmuje: 

 
–wyznaczenie zarysu wykopu, 

 
– odspojenie gruntu ze złożeniem na odkład lub załadowaniem na samochody i odwiezieniem; 

Wykonawca we własnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych, 
 

–odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzględnieniem wykonania ścianek szczelnych. 
 

B.02.02.00 – Wykonanie podkładów i nasypów – 

płaci 

 

Cena obejmuje:  
– dostarczenie materiału 

 
– uformowanie i zagęszczenie podkładu z wyrównaniem powierzchni. 

 
B.02.04.00. Transport gruntu – płaci si ę za m

3
 wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z 

uwzględnieniem odległości transportu. 
 

Cena obejmuje: 
 

–załadowanie gruntu na środki transportu 
 

–przewóz na wskazaną odległość 
 

–wyładunek z rozplantowaniem z grubsza 
 

–utrzymanie dróg na terenie budowy i na zwałce. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne. 
 

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i opis gruntów. 
 

PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe 
 

i jednostki miary. 
 

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaźnika zagęszczenia gruntów. 
 

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne. 
 

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorąco ze stali niestopowych. 
 

Techniczne warunki dostawy. 
 

PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorąco ze stali niestopowych. Tolerancje 
 

kształtów i wymiarów. 
 

 

Uwaga: Cytowane w kolejnych przykładach normy, dokumenty i przepisy były aktualne w 

czasie opracowywania 
 

poszczególnych specyfikacji. Cz ęść z nich uległa dezaktualizacji i przytaczanie wymaga 

sprawdzenia. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

się za m
3
 podkładu po zagęszczeniu. 
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KONSTRUKCJE BETONOWE I ŻELBETOWE 
 
1. WSTĘP 

 

1.1. Przedmiot SST 
 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i żelbetowych. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 

Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót obj ętych SST 
 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmuj ą wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie konstrukcji betonowych i żelbetowych. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach 
 

i wytycznych oraz określeniami podanymi w SST Część G: „Wymagania ogólne”: 
 

Konstrukcje betonowe – konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem 

zbrojenia wiotkimi prętami stalowymi w ilości mniejszej od minimalnej dla konstrukcji 
 

żelbetowych. 
 

Konstrukcje żelbetowe – konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi prętami stalowymi współ-

pracującymi z betonem w ilości nie mniejszej od ilości określonej jako minimalnej dla konstrukcji 
 

żelbetowych. 
 

Beton zwykły – beton o gęstości powyżej 1,8 kg/dcm
3
 wykonany z cementu, wody, kruszywa 

mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i do-

mieszek chemicznych. 
 

Mieszanka betonowa – mieszanina wszystkich składnik ów przed związaniem betonu. 

Deskowania – pomocnicze budowle służące do formownia elementów betonowych 

wykonywanych na miejscu. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich 

czynności na terenie budowy, metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
 
2. MATERIAŁY 

 

2.1. Wymagania ogólne 
 

Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami niniejszej 

SST i dokumentacji projektowej. 
 

Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone w: 
 

– ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane ( tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 

2016; z późniejszymi zmianami), 
 

– ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), 
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– ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 

1360, z późniejszymi zmianami). 
 
2.2. Wymagania szczegółowe 

2.2.1. Mieszanka 

betonowa 
 

Do wykonywania konstrukcji betonowych i żelbetowych można stosować mieszankę betonową 

wykonywaną samodzielnie przez Wykonawcę lub mieszankę betonową wykonywaną w 

Wytwórni (tzw. „beton towarowy”). 
 

Składniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszą być zgodne z wymaganiami 

niniejszej SST i dokumentacji projektowej. 
 

Mieszanka betonowa powinna odpowiadać wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-

06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunków technicznych D 2. 
 

Produkcja mieszanki betonowej powinna się odbywać na podstawie receptury laboratoryjnej 

opracowanej przez Wykonawcę lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inżyniera. Wykonawca 

musi posiadać własne laboratorium lub też, za zgodą Inżyniera, zleci nadzór laboratoryjny 

niezależnemu laboratorium. 
 

2.2.2. Stal zbrojeniowa 
 

Stal do zbrojenia betonu powinna spełniać wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042 

oraz warunków technicznych D2, a ponadto norm: PN-I SO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-

1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215. 

Odbiór stali zbrojeniowej na budowie 
 

Odbiór stali na budowie powinien by ć dokonany na podstawie atestu hutniczego dołączonego 

przez wytwórcę stali. Treść atestu powinna być zgodna z postanowieniami powyżej 

przytoczonych norm. 
 

Cechowanie wiązek i kręgów powinno by ć zgodne z postanowieniami powyżej przytoczonych 

norm. 
 

Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z 

podziałem wg wymiarów i gatunków. Należy dążyć, by stal była magazynowana w miejscu nie 

narażonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. 
 

Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw. wiązałkowego, 

o średnicy nie mniejszej niż 1,0 mm. 
 

Przy średnicach prętów większych niż 12 mm stosować drut wiązałkowy o średnicy 1,5 

mm. 2.2.3. Materiały spawalnicze 

Do spawania należy używać elektrody odpowiednie do gatunku stali z której wykonane jest 

zbrojenie oraz odpowiadające wymaganiom normy PN-91/M-69430. 
 

2.2.4. Deskowania 
 

Do wykonywania deskowań należy stosować materiały zgodne z wymaganiami normy PN-S-

10040:1999, a ponadto: 
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– drewno powinno odpowiada ć wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-

96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251, 
 

– sklejka powinna odpowiada ć wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz 

PN-EN 636-3:2001, 
 

–  gwoździe budowlane powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-84/M-81000, 
 

–  deskowania uniwersalne powinny by ć w dobrym stanie technicznym, 
 

– do smarowania elementów deskowa ń stykających się z betonem należy stosować środki 

antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowań. 
 

Materiały stosowane na deskowania nie mogą deformować się pod wpływem warunków 

atmosferycznych, ani na skutek zetknięcia się z mieszanką betonową. 

 
3. SPRZĘT 

 

Roboty związane z wykonaniem konstrukcji betonowych i żelbetowych mogą być wykonywane 

ręcznie lub mechanicznie przy użyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do wykonywania 

zamierzonych robót. 
 

Wykonawca powinien dysponować m.in.: 
 

1) do przygotowania mieszanki betonowej: 
 

–  betoniarkami o wymuszonym działaniu, 
 

– dozownikami wagowymi o odpowiedniej dokładności z aktualnym świadectwem legalizacji 

–  odpowiednio przeszkoloną obsługą. 
 

2) do wykonania deskowań: 
 

–  sprzętem ciesielskim, 
 

–  samochodem skrzyniowym, 
 

–   żurawiem o udźwigu dostosowanym do ciężaru elementów deskowa ń. 

3) do przygotowania zbrojenia: 
 

–  giętarkami, 
 

–  nożycami, 
 

–  prostowarkami i innym sprzętem stanowiącym wyposażenie zbrojarni. 
 

4) do układania mieszanki betonowej: 
 

–  pojemnikami do betonu, 
 

–  pompami do betonu, 
 

–  wibratorami wgłębnymi o odpowiedniej średnicy, 
 

–  wibratorami przyczepnymi, 
 

–  łatami wibracyjnymi, 
 

–  zacieraczkami do betonu. 
 

5) do obróbki i pielęgnacji betonu: 
 

–  szlifierkami do betonu. 
 

Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać 

wymagania techniczne w zakresie BHP. 
 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
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4. TRANSPORT 

 

Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i 

spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 

 
5. WYKONANIE ROBÓT 

 

5.1. Wymagania ogólne 
 

Ogólne wymagania dotycz ące wykonania robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 

Wykonanie robót powinno by ć zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B 

06250 lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2. 
 

Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji „Projekt organizacji robót” uwzględniający 

wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty związane z wykonaniem konstrukcji 

betonowych i żelbetowych, uwzględniając planowany termin rozebrania deskowania i rusztowań, 

jak równie ż plan przeprowadzania badań. 
 
5.2. Zakres wykonania robót 
 

Roboty związane z wykonaniem elementów konstrukcyjnych należy prowadzić zgodnie z 

opracowaną przez Wykonawcę i zaakceptowaną przez Inżyniera „Dokumentacją technologiczną”. 

Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inżyniera, potwierdzonego wpisem do 

Dziennika Budowy. 

 
5.2.1. Wykonanie deskowań 
 
Deskowania elementów licowych powinny by ć wykonywane z elementów deskowa ń 

uniwersalnych umożliwiających uzyskanie estetycznej faktury zewnętrznej. Deskowania powinny 

spełniać warunki podane w normie PN-S-10040:1999. 
 
Elementy dodatkowe można wykonać z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiały stosowane 

na deskowania nie mogą deformować się pod wpływem warunków atmosferycznych, ani na 

skutek zetknięcia się z masą betonową. 
 
Elementy ulegające zakryciu można deskować przy użyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy należy 

wykonać z desek drzew iglastych klasy nie niższej niż K33. Deski grubości nie mniejszej niż 18 

mm i szerokości nie większej niż 18 cm, powinny być jednostronne strugane i przygotowane do 

zestawienia na pióro i wpust. W przypadku stosowani a desek bez wpustu i pióra nale ży 

szczeliny między deskami uszczelnić taśmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo 

masami uszczelniającymi z tworzyw sztucznych. Należy zwrócić szczególną uwagę na 

uszczelnienie styków ścian z dnem deskowania. 
 
Szczególną uwagę przy wykonywaniu deskowań należy zwróci ć na elementy tworzące fakturę 
 
ścian licowych i zapewniające niezmienność przekroju poprzecznego elementów konstrukcji. 

Zaleca się stosowanie fazowania krawędzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 

cm na stykach dwóch prostokątnych do siebie ścian, szczególnie w stykach wklęsłych. Można 

takie fazowania wykonywać równie ż wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim 

przypadku należy przeprowadzić, w razie potrzeby, korektę rozmieszczenia zbrojenia. Zmianę 

rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzić Inżynier. 
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Przy podparciu deskowania rusztowaniem należy unikać punktowego przekazywania sił. Po 

zmontowaniu deskowania powierzchnię styku z betonem pokrywać trzeba środkami o działaniu 

antyadhezyjnym. Środki te nie mogą powodować plam ani zmian w odcieniach powierzchni 

betonu. 
 
Przed przystąpieniem do betonowania należy usunąć z powierzchni deskowania wszelkie 

zanieczyszczenia (wióry, wodę, lód, liście, elektrody, gwoździe, drut wiązałkowy itp.). 

Dopuszczalne odchylenia od wymiarów nominalnych przewidzianych projektem należy 

przyjmować zgodnie z odpowiednimi normami. 
 
5.2.2. Przygotowanie zbrojenia 
 
Pręty i walcówki przed ich u życiem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych 

płatków rdzy, kurzu i błota. Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą 

olejną należy opalać np. lampami lutowniczymi, aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. 
 
Czyszczenie prętów powinno by ć dokonywane metodami niepowodującymi zmian we właści-

wościach technicznych stali ani późniejszej korozji. 
 
Stal pokrytą rdzą oczyszcza się szczotkami ręcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu należy 

sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów. Stal tylko zabłoconą można zmywać 

 

strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody. Stal narażoną na 

choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką. 
 
Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia prętów nie powinna przekracza ć 4 mm, w 

przypadku większych odchyłek stal zbrojeniową należy prostować. 
 
Pręty ucina się z dokładnością do 1 cm. Cięcie przeprowadza się przy pomocy mechanicznych 

noży. Dopuszcza się równie ż cięcie palnikiem acetylenowym. 
 
Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg dokumentacji projektowej, z 

równoczesnym zachowaniem postanowień normy PN-91/S-10042. 
 
Gięcie prętów należy wykonać zgodnie z dokumentacją projektową i normą PN-91/S-10042. 

Należy zwróci ć uwagę przy odbiorze haków i odgięć na ich stronę zewnętrzną. Niedopuszczalne 

są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania. 
 
5.2.3. Montaż zbrojenia 
 
Zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań. 
 
Nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, urządzeń 

wytwórczych i montażowych. 
 
Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien by ć dokonywany bezpośrednio w 

deskowaniu. Montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed 

ustawieniem szalowania bocznego. Montaż zbrojenia fundamentów wykona ć na podbetonie. 
 
Dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać 

podkładkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubo ści otulenia. 

Stosowanie innych sposobów zapewnienia otuliny, a szczególnie podkładek z prętów stalowych, 

jest niedopuszczalne. Na wysokości ścian licowych wykonuje się konieczne otulenie za pomocą 

podkładek plastykowych pierścieniowych. 
 
Rodzaj podkładek dystansowych podlega akceptacji przez Inżyniera. 
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Szkielety zbrojenia powinny być, o ile to możliwe, prefabrykowane na zewnątrz. W szkieletach 
 
tych węzły na przecięciach prętów powinny by ć połączone przez spawanie, zgrzewanie lub 

wiązanie na podwójny krzyż wyżarzonym drutem wiązałkowym: 
 
– przy średnicy prętów do 12 mm – o  średnicy nie mniejszej niż 1,0 mm, 

– przy średnicy prętów powyżej 12 mm – o  średnicy nie mniejszej niż 1,5 mm. 
 
Układ zbrojenia konstrukcji musi umożliwić jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. Po 

ułożeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie prętów względem siebie i względem 

deskowania nie może ulec zmianie. 
 
Rozstaw zbrojenia, średnice i otuliny powinny być zgodne z dokumentacją projektową i normą 

PN-91/S-10442. 
 
Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w 

trakcie betonowania jest nie dopuszczalne. 
 
Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania prętów 

mogą być dopuszczeni tylko spawacze mający odpowiednie uprawnienia. Skrzyżowania prętów 

należy wiązać miękkim drutem lub spawać w ilości min 30% skrzyżowań. Minimalna odległość 

od krzywizny pręta do miejsca gdzie można na nim położyć spoinę wynosi 10 d. 

 
5.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej 
 
5.2.4.1. Podawanie i układanie mieszanki betonowej 
 
Roboty związane z podawaniem i układaniem mieszanki betonowej powinny być wykonywane 

zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999. 
 
Przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić: położenie zbrojenia, zgodność 

rzędnych z projektem, czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych 

zapewniających wymaganą wielkość otuliny. 
 
5.2.4.2. Zagęszczenie betonu: 
 
Roboty związane z zagęszczaniem betonu powinny być wykonywane zgodnie z wymaganiami 

normy PN-S-10040:1999. 
 
5.2.4.3. Przerwy w betonowaniu 
 
Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji 

projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem. 
 
Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione z 

Projektantem, a w prostszych przypadkach można się kierować zasadą, że powinna ona być 

prostopadła do kierunku naprężeń głównych. 
 
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do 

połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez: 
 
– usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy 

pozostałego szkliwa cementowego, 
 
– obfite zwilżenie wodą i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku 

zbliżonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo też narzucenie cienkiej warstwy 

zaczynu cementowego. 
 
Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania. 
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W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczonego przez wibrowanie, wznowienie 

betonowania nie powinno się odbyć później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu 

betonu. 
 
Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20°C to czas trwania przerwy nie powinien 

przekraczać 2 godzin. Po wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem 

deskowania, zbrojenia i poprzednio ułożonego betonu. 
 
5.2.5. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu 

betonu 5.2.5.1. Temperatura otoczenia. 

Betonowanie należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż +5°C, zachowuj ąc 

warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed 

pierwszym zamarznięciem. 
 

W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do –5°C, jednak 

wymaga to zgody Inżyniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocześnie należy 

zapewnić mieszankę betonową o temperaturze +20°C w chwili układania i zabezpieczenie 

uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton 

wytrzymałości co najmniej 15 MPa. 
 

5.2.5.2. Zabezpieczenie podczas opadów 
 

Przed przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na wypadek 

wystąpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości osłon 

wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni świeżego betonu. 
 

5.2.5.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia. 
 

Przy niskich temperaturach otoczenia ułożony beton powinien być chroniony przed 

zamarznięciem przez okres pozwalający na uzyskanie wytrzymałości co najmniej 15 MPa. 

Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich 

samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. 
 

Przy przewidywaniu spadku temperatury poniżej 0°C w okresie twardnienia betonu należy 

wcześniej podjąć działania organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie i podgrzanie 

zabetonowanej konstrukcji. 
 

5.2.6. Pielęgnacja betonu 
 

Roboty związane z pielęgnacją betonu powinny być wykonywane zgodnie z wymaganiami normy 

PN-S-10040:1999. 
 

Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-88/B-32250. 

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i 

drganiami. 
 

Rozformowanie konstrukcji może nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości 

rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normą PN-63/B-06251) lub 

wytrzymałości manipulacyjnej dla prefabrykatów. 
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6. KONTROLA JAKOŚCI 

 

6.1. Wymagania ogólne 
 

Kontrola  jakości  wykonania  konstrukcji  betonowych  i  żelbetowych  polega  na  sprawdzeniu 
 

zgodności z dokumentacją projektową oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 

oraz niniejszej SST. 
 

Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 

Jednostką obmiarową jest m
3
 (metr sześcienny) wykonanych konstrukcji betonowych i 

 
żelbetowych zgodnie z dokumentacją projektową i obmiarem w terenie. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 

Konstrukcje betonowe i żelbetowe uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, 

niniejszą SST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem 

tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywołanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 

niniejszej SST dały wyniki pozytywne. 

 
9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

 

Ogólne wymagania dotycz ące podstawy płatności podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 

Podstawę płatności stanowi cena wykonania 1 m
3
 konstrukcji betonowej lub żelbetowej, zgodnie 

z dokumentacją projektową, obmiarem w terenie i oceną jakości wykonania robót na podstawie 

wyników pomiarów i bada ń laboratoryjnych. 
 

Cena jednostkowa obejmuje: 
 

· dostarczenie i składowanie niezbędnych czynników produkcji, 
 

· prace pomiarowe i przygotowawcze, 
 

· oczyszczenie podłoża, 
 

· wykonanie deskowania z rusztowaniem, 
 

· pokrycie deskowań środkiem antyadhezyjnym, 
 

· oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia, 
 

· przycięcie, wygięcie i łączenie zbrojenia, 
 

· montaż zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacją i zapewnieniem odpowiednich 

otulin, 
 

· oczyszczenie deskowań bezpośrednio przed ułożeniem mieszanki betonowej, 
 

· przygotowanie mieszanki betonowej, 
 

· ułożenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworów, zabetonowaniem 

zakotwień i marek, zagęszczeniem i wyrównaniem powierzchni, 
 

· pielęgnację betonu, 
 

· rozbiórkę deskowania i rusztowań, 
 

· usunięcie niedoskonałości powierzchni, 
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· oczyszczenie terenu robót z odpadów i usunięcie ich poza teren robót, 
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· wykonanie i dokumentację niezbędnych badań laboratoryjnych i pomiarów wymaganych 
 

Specyfikacją lub zleconych przez Inżyniera. 
 

Cena zwiera równie ż zapas na odpady i ubytki materiałowe. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 

10.1. Normy:  

1. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. 

  Wymagania i badania. 

2. PN-88/B-06250 Beton zwykły. 
 

3. PN-ENV 206-1:2002Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność. 
 

4. PN-EN 197-1:2002Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności 
 

dotyczące cementów powszechnego u żytku. 
 

5. PN-EN 197-2:2002Cement. Część 2: Ocena zgodności. 
 

6. PN-EN 196-3:1996Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wiązania i stałości 
 

  objętości. 

7. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu. 

8. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. 

9. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni 

  drogowych. 

10. PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywności 

  alkaicznej. 

11. PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie składu ziarnowego. 

12. PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. 

  Część 1: Oznaczenie składu ziarnowego. Metoda przesiewu. 
 

13. PN-78/B-06714/16Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie kształtu ziarn. 
 

14. PN-EN 933-4:2001Badania geometrycznych właściwości kruszyw. 
 

  Część 4: Oznaczenie kształtu ziarn. 

15. PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości 

  zanieczyszczeń obcych. 

16. PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości 

  zanieczyszczeń w postaci gliny. 

17. PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości pyłów 

  mineralnych. 

18. PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasiąkliwości. 

19. PN-EN 1925:2001 Metody badań kamienia naturalnego. Oznaczenie współczynnika 

  nasiąkliwości kapilarnej. 

20. PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 

 
21. PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Część 2: Domieszki do 

  betonu. Definicje, wymagania, zgodność, znakowanie i 

  etykietowanie. 
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22. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Część 6: Pobieranie 

  próbek, kontrola zgodności i ocena zgodności. 

23. PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. 

  Projektowanie. 

24. PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. 

25. PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe 

  wymagania stosowane w kraju. 

26. PN-ISO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. 

27. PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. Dodatkowe 

  wymagania stosowane w kraju. 

28. PN-89/H-84023.06 Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. 

29. PN-82/H-93215 Walcówka i pr ęty stalowe do zbrojenia betonu. 

30. PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i 

  napawania. Ogólne wymagania i badania. 

31. PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. 

  Wspólne wymagania i badania. 

32. PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno średniowymiarowe. Wspólne 

  wymagania i badania. 

33. PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia. 

34. PN-72/D-90002 Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia. 

35. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 
 
36. PN-EN 313-1:2001Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Część 1: Klasyfikacja. 
 
37. PN-EN 313-2:2001Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Część 1: Terminologia. 
 
38. PN-EN 636-3:2001Sklejka. Wymagania techniczne. Część 3: wymagania dla sklejki 
 
  użytkowanej w warunkach zewnętrznych. 

39. PN-84/M-81000 Gwoździe. Ogólne wymagania i badania. 

40. PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. 
 

 

Uwaga: Cytowane w kolejnych przykładach normy, dokumenty i przepisy były aktualne w 

czasie opracowywania 
 

poszczególnych specyfikacji. Cz ęść z nich uległa dezaktualizacji i przytaczanie wymaga 

sprawdzenia. 
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KONSTRUKCJE STALOWE 
 

1. Wstęp 
 
1.1. Przedmiot SST 
 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru konstrukcji stalowych. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt . 1.1. 
 
1.3. Zakres robót wymienionych w SST 
 

Roboty których dotyczy specyfikacja obejmuj ą wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie i montaż konstrukcji stalowych, występujących w obiekcie przetargowym. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i 

wytycznymi. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako ść wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. Materiały 
 
2.1. Stal 
 

Do konstrukcji stalowych stosuje się: 
 

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 

10025:2002 
 

(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998 

Dwuteowniki dostarczane są o 

długościach: 
 

do 140 mm – 3 do 13 m; powyżej 140 mm – 3 do 15 m z odchyłkami do 50 mm dla długości 

do 6,0 m; do 100 mm dla długości większej. 
 

Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m. 
 

(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003 

Ceowniki dostarczane są o długościach: 
 

do 80 mm – 3 do 12 m; 80 do 140 – 3-13 m powyżej 140 mm 
 

– 3 do 15 m 
 

z odchyłkami: do 50 mm dla długości do 6.0 m; 

do 100 mm dla długości większej. 

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m. 
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(3) Kątowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-

1:2000 Kątowniki dostarczane są o długościach: 
 

do 45 mm – 3 do 12 m; powyżej 45 – 3 do 15 m z odchyłkami do 50 mm dla długo ści do 

4,0 m; do 100 mm dla długości większej. 
 

Krzywizna ramion nie powinna przekraczać 1 mm/m. 
 

(4) Blachy 
 

a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994 
 

Blachy uniwersalne dostarcza się w grubościach 6-40 mm. 

szerokościach 160-700 mm i długościach: 
 

dla grubości do 6 mm – 6,0 m 
 

dla grubości 8-25 mm – do 14,0 m z odchyłką do 250 mm. 
 

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy. 
 

b) Blachy grube wg PN-80/H-92200 
 

Blachy grube dostarcza się w grubościach 5-140 mm. 
 

Zakres grubości [mm] Zalecane formaty [mm] 
    

5-12 1000×2000 1250×2500 1500×3000 

 1000×4000 1250×5000 1500×6000 

 1000×6000   

    

powyżej 12 1000×2000 1250×2500 1750×3500 

  1500×6000 1500×3000 
    

 

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy. 
 

Uwaga: do produkcji elementów z blach a szczególnie blach węzłowych zaleca się 

stosowanie blach grubych. 
 

c) Blacha żebrowana wg PN-73/H-92127 
 

Blachę żebrowaną dostarcza się w grubościach 3,5-8,0 mm. 
 

Zalecane wymiary: 1000×2000 mm; 1250×2500 mm; 1500× 3000 mm. 
 

Tolerancje wymiarowe wg ww normy. 
 

d) Pręty okrągłe wg PN-75/H-93200/00 

Pręty dostarcza się o długościach: 
 

–przy średnicy do 25 mm – 3-10 m 
 

– przy średnicy do 25 do 50 mm – 3-9 m. 

Tolerancje wymiarowe wg ww normy. 
 

2.1.2. Kształtowniki zimnogięte. 
 

Wykonywane są jako otwarte (ceowniki, kątowniki, zetowniki) oraz zamknięte (rury 

kwadratowe i okrągłe). 
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Produkuje się je ze stali konstrukcyjnej węglowej zwykłej jakości St0S, St3SX, St3SY. 

Długości fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiększonej dokładności wykonania. 
 

2.1.3. Własności mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadać wymaganiom podanym w 

PN-EN 10025:2002. 
 

– Wady powierzchniowe – powierzchnia walcówki i prętów powinna by ć bez pęknięć, 

pęcherzy i naderwań. 
 

– Na powierzchniach czołowych niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, 

rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem. 
 

– Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia 

niemetaliczne, wżery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są 

dopuszczalne jeżeli: 
 

-- mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek 
 

-- nie przekraczają 0.5 mm dla walcówki o grubości od 25 mm. 0,7 mm dla walcówki 

o grubości większej. 
 

2.1.4. Odbiór stali na budowie powinien by ć dokonany na podstawie atestu, w który powinien by 

ć zaopatrzony każdy element lub partia materiału. Atest powinien zawierać: 
 

–znak wytwórcy 
 

–profil 
 

–gatunek stali 
 

–numer wyrobu lub partii 
 

–znak obróbki cieplnej. 
 

Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub  na przywieszkach metalowych. 
 

2.1.5. Odbiór konstrukcji na budowie winien by ć dokonany na podstawie protokółu ostatecznego 

odbioru konstrukcji w wytwórni wraz z o świadczeniem wytwórni, że usterki w czasie 

odbiorów międzyoperacyjnych zostały usunięte. 
 

Cechowanie elementów farb ą na elemencie. 
 
2.2. Łączniki 
 

Jako łączniki występują: połączenia spawane oraz połączenia na śruby. 
 

2.2.1. Materiały do spawania 
 

Do spawania konstrukcji ze stali zwykłej stosuje się spawanie elektryczne przy użyciu 

elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastępczo można stosować elektrody ER-

346 lub ER-546. 
 

Elektrody EA-146 są to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji 

stalowych narażonych na obciążenia statyczne i dynamiczne. 
 

Elektrody powinny mieć: 
 

–zaświadczenie jakości 
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–spełniać wymagania norm przedmiotowych 
 

– opakowanie, przechowywanie i transport winny być zgodne z wymaganiami 

obowiązujących norm i wymaganiami producenta. 
 

2.2.2. Śruby 
 

Do konstrukcji stalowych stosuje się: 
 

(1) śruby z łbem sześciokątnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 średniodokładne 

klasy: dla średnic 8-16 mm – 4.8-II 
 

dla średnic powyżej 16 mm – 5.6-II 
 

· stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998 
 

· tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997 
 

· własności mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997. 
 

(2) śruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P 
 

(3) nakrętki sześciokątne wg PN-EN-ISO 4034;2002 
 

· własności mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 – częściowo zast. PN-EN 20898-

2:1998 
 

(4) podkładki okrągłe zgrubne wg PN-ISO 7091:2003 
 

(5) podkładki klinowe do dwuteowników wg PN-79/M-82 009 
 

(6) podkładki klinowe do ceowników wg PN-79/M-82018 
 

Wszystkie łączniki winny być cechowane: śruby i nakrętki wywalcowane cechy na 

główkach. 
 

2.2.3. Powłoki malarskie 
 

Materiały na powłoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST. 
 
2.3. Składowanie materiałów i konstrukcji 
 

(1) Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane żurawiami. Do 

wyładunku mniejszych elementów można użyć wciągarek lub wciągników. Elementy ciężkie, 

długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla zabezpieczenia przed 

odkształceniem. Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Elementy 

do scalania powinny być w miarę możliwości składowane w sąsiedztwie miejsca 

przeznaczonego do scalania. 
 

Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, 

segregować i układać na wyznaczonym miejscu, oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie 

transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powłoki antykorozyjnej. 
 

Konstrukcję należy układać w pozycji poziomej na podkładkach drewnianych z bali lub desek 

na wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie. 
 

Elementy, które po wbudowaniu zajmuj ą położenie pionowe składować w tym samym 

położeniu. 
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(2) Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed 

zawilgoceniem. 
 

(3) Łączniki (śruby, nakrętki, podkładki) składować w magazynie w skrzynkach lub beczkach. 

 

3. Sprzęt 
 
3.1. Sprzęt do transportu i montażu konstrukcji 
 

Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wciągarek, dźwigników, 

podnośników i innych urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy podlegające 

przepisom o dozorze technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami 

uprawniającymi do ich eksploatacji. 
 
3.2. Sprzęt do robót spawalniczych 
 

· Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie z 

technologią spawania i dokumentacją konstrukcyjną. 
 

· Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%. 
 

· Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją. 
 

· Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone: 
 

– spawarki powinny stać na izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od wpływów 

atmosferycznych 
 

–sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. 
 

– stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpożarowymi, 

zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone z dostateczną wentylacją; 

 

Stanowisko robocze powinno być odebrane przez Inżyniera. 
 
3.3. Sprzęt do połączeń na śruby 
 

Do scalania elementów należy stosować dowolny sprzęt. 

 

4. Transport 
 

Elementy konstrukcyjne mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
 

Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 

uszkodzeniami lub utratą stateczności. 
 

Sposób składowania wg punktu 2.3. 

 

5. Wykonanie robót 
 
5.1. Cięcie 
 

Brzegi po cięciu powinny być czyste, bez naderwań, gradu i zadziorów, żużla, nacieków i 

rozprysków metalu po cięciu. 
 

Miejscowe nierówności zaleca się wyszlifować. 
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5.2. Prostowanie i gięcie 
 

Podczas prostowania i gięcia powinny być przestrzegane ograniczenia dotyczące granicznych 

temperatur oraz promieni prostowania i gięcia. 
 

W wyniku tych zabiegów w odkształconym obszarze nie  powinny wystąpić rysy i pęknięcia. 
 
5.3. Składanie zespołów 
 

5.3.1. Części do składania powinny być czyste oraz zabezpieczone przed korozją co najmniej w 

miejscach, które po montażu będą niedostępne. Stosowane metody i przyrządy powinny 

zagwarantować dotrzymanie wymagań dokładności zespołów i wykonania połączeń 

według załączonej tabeli. 

Rodzaj odchyłki Element konstrukcji Dopuszczalna odchyłka 

Nieprostoliniowość Pręty, blachownice, słupy, 0,001 długości 
 części ram lecz nie więcej jak 10 mm 

Skręcenie pręta – 0,002 długości 
  lecz nie więcej niż 10 mm 

Odchyłki płaskości półek, – 2 mm na dowolnym 
ścianek środników  odcinku 1000 m 

Wymiary przekroju – do 0,01 wymiaru 
  lecz nie więcej niż 5 mm 

Przesunięcie środnika – 0,006 wysoko ści 

Wygięcie środnika – 0,003 wysoko ści 
 
 

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchyłka wymiaru mm 

 przyłączeniowy swobodny 

do 500 0,5 2,5 

500-1000 1,0 2,5 

1000-2000 1,5 2,5 

2000-4000 2,0 4,0 

4000-8000 3,0 6,0 

8000-16000 5,0 10,0 

16000-32000 8,0 16 
   

 

 

5.3.2. Połączenia spawane 
 

(1) Brzegi do spawania wraz z przyległymi pasami szerokości 15 mm powinny być 

oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczeń oraz nie powinny wykazywać rozwarstwień 

i rzadzizn widocznych gołym okiem. 
 

Kąt ukosowania, położenie i wielkość progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne 

odchyłki przyjmuje się według właściwych norm spawalniczych. 
 

Szczelinę między elementami o nieukosowanych brzegach stosować nie większą od 1,5 

mm. 
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(2) Wykonanie spoin 

Rzeczywista grubość spoin może być większa od nominalnej 

o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza się grubość mniejszą: o 

5% – dla spoin czołowych 
 

o 10% – dla pozostałych. 
 

Dopuszcza się miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeśli wady te mieszczą się 

w granicach grubości spoiny. Niedopuszczalne są pęknięcia, braki przetopu, kratery i 

nawisy lica. 
 

(3) Wymagania dodatkowe takie jak: 
 

–obróbka spoin 
 

–przetopienie grani 
 

– wymaganą technologię spawania może zalecić Inżynier wpisem do dziennika budowy. 

(4) Zalecenia technologiczne 
 

– spoiny szczepne powinny być wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny 

konstrukcyjne 
 

– wady zewnętrzne spoin można naprawić uzupełniającym spawaniem, natomiast 

pęknięcia, nadmierną ospowatość, braki przetopu, pęcherze należy usunąć przez 

szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie. 
 

5.3.7. Połączenia na śruby 
 

– długość śruby powinna być taka aby można było stosować możliwie najmniejszą liczbę 

podkładek, przy zachowaniu warunku, że gwint nie powinien wchodzić w otwór 

głębiej jak na dwa zwoje. 
 

–nakrętka i łeb śruby powinny bezpośrednio lub przez podkładkę dokładnie przylegać 
 

do łączonych powierzchni. 
 

– powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed montażem 

pokryć warstwą smaru. 
 

– śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem 

kontrolnym. 
 
5.4. Montaż konstrukcji 
 

5.4.1. Montaż należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną i przy udziale środków, które 

zapewnią osiągnięcie projektowanej wytrzymałości i stateczności, układu geometrycznego 

i wymiarów konstrukcji. Kolejne elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i 

zapewnieniu stateczności elementów uprzednio zmontowanych. 
 

Połączenia wykonywać wg punktu 5.4. 

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3. 

 
5.4.2. Przed przystąpieniem do prac montażowych należy: 

 
– sprawdzić stan fundamentów, kompletność i stan śrub fundamentowych oraz reperów 

wytyczających osie i linie odniesienia rzędnych obiektu. 
 

– porówna ć wyniki pomiarów z wymiarami projektowymi przy czym odchyłki nie 

powinny przekraczać wartości: 
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Posadowienie Dopuszczalne odchyłki mm 

słupa   

 rzędna fundamentu rozstaw śrub 

na powierzchni betonu do 2,0     do 5,0 
na podlewce do 10.0  

 
5.4.3. Montaż 

 
Przed przystąpieniem do montażu należy naprawić uszkodzenia elementów powstałe 

podczas transportu i składowania. 
 

Dopuszczalne odchyłki ustawienia geometrycznego konstrukcji 
 

Lp. Rodzaj odchyłki Dopuszczalna odchyłka 

1 odchylenie osi słupa względem osi teoret. 5 mm 

2 odchylenie osi słupa od pionu 15 mm 

3 strzałka wygięcia h/750 lecz nie więcej 

 słupa niż 15 mm 

4 wygięcie belki lub l/750 lecz nie wiecej 

 wiązara niż 15 mm 

5 odchyłka strzałki montażowej 0,2 projektowanej 

 

6. Kontrola jakości robót 
 

Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz 

wymaganiami podanymi w punkcie 5. 
 

Roboty podlegają odbiorowi. 

 

7. Obmiar robót 
 

Jednostkami obmiaru są: 
 

Dla pozycji B.07.00.00 – masa gotowej konstrukcji w tonach. 

 

8. Odbiór robót 
 

Wszystkie roboty objęte B.07.00.00 podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

 

9. Podstawa płatności 
 

Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 
 

Cena obejmuje wszystkie czynności wymienione w SST. 

 

10. Przepisy związane 
 

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali 
 

konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy. PN-

91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. 
 

Ogólne badania i wymagania. 
 

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 
 
 
 

Uwaga: Cytowane w kolejnych przykładach normy, dokumenty i przepisy były aktualne w 

czasie opracowywania poszczególnych specyfikacji. Część z nich uległa dezaktualizacji i 

przytaczanie wymaga sprawdzenia. 
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ROBOTY MUROWE 
 

1. Wstęp 
 
1.1. Przedmiot SST 
 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru murów z materiałów ceramicznych . 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt . 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj ą wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie murów zewnętrznych i wewnętrznych obiektów tzn.: 
 

B.08.01.00 Ściany z bloczków silikatowych 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. Materiały 
 
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004 
 

Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub jeziora. 

Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających 

tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
 
2.2. Cegła silikatowa 
 

Cegły pełne i bloki drążone. 

Wymiary: 1NF 

250±3×120±2×65±2 1,5NF 

250±3×120±2×104±2 
 

2NFD 

250±3×120±2×138±2 

3NFD 

250±3x120±2×220±3 

6NFD 

250±3×250±2×220±3 

Wymagania: 

–nasiąkliwość 16% 
 

–odporność na działanie mrozu po 20 cyklach – brak uszkodzeń 
 

–gęstość – nie więcej niż 1,9 kg/dm
3
 dla cegły pełnej i 1,5 kg/dm

3
 dla drążonych. 
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2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 
 

Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w 

projekcie. Orientacyjny stosunek objętościowy składników zaprawy dla marki 30: 

cement:  ciasto wapienne:  piasek 

1 : 1 : 6 

1 : 1 : 7 

1 : 1,7 : 5 

cement:  wapienne hydratyzowane: piasek 

1 : 1 : 6 

1 : 1 : 7 
 

Orientacyjny stosunek objętościowy składników zaprawy dla marki 50: 
 

cement:  ciasto wapienne:  piasek 

1 : 0,3 : 4 

1 : 0,5 : 4,5 

cement:  wapienne hydratyzowane: piasek 

1 : 0,3 : 4 

1 : 0,5 : 4,5 
 

–Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno by ć wykonywane mechanicznie. 
 

– Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po 

jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. 
 

Do zapraw murarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 
 

Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować cement portlandzki z dodatkiem żużla lub 

popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 po d warunkiem, że temperatura otoczenia w 

ciągu 7 dni od chwili zużycia zaprawy nie będzie niższa niż+5°C. 
 

Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno suchogaszone lub gaszone w postaci 

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzy ć jednolitą i 

jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. 
 

Skład objętościowy zapraw należy dobierać doświadczalnie, w zależności od wymaganej marki 

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 

 
3. Sprzęt 
 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

 

4. Transport 
 

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
 

Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 

uszkodzeniami lub utratą stateczności. 
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5. Wykonanie robót 

 
Wymagania ogólne: 

 
a) Mury należy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania i grubości 

spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodności z rysunkiem co do odsadzek, wyskoków 
 

i otworów. 
 

b) W pierwszej kolejności należy wykonywać mury nośne. Ścianki działowe grubości poniżej 1 

cegły należy murować nie wcześniej niż po zakończeniu ścian głównych. 
 

c) Mury należy wznosić możliwie równomiernie na całej ich długości. W miejscu połączenia 

murów wykonanych niejednocze śnie należy stosować strzępia zazębione końcowe. 
 

d) Cegły układane na zaprawie powinny być czyste i wolne od kurzu. 
 

Przy murowaniu cegłą suchą, zwłaszcza w okresie letnim, należy cegły przed ułożeniem w 

murze polewać lub moczyć w wodzie. 
 

e) Wnęki i bruzdy instalacyjne należy wykonywać jednocześnie ze wznoszeniem murów. 
 

f) Mury grubości mniejszej niż 1 cegła mogą być wykonywane przy temperaturze powyżej 

0°C. 
 

g) W przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy 

murów powinny by ć zabezpieczone przed szkodliwym działaniem czynników 

atmosferycznych (np. przez przykrycie folią lub papą). Przy wznawianiu robót po dłuższej 

przerwie należy sprawdzić stan techniczny murów, łącznie ze zdjęciem wierzchnich warstw 

cegieł i uszkodzonej zaprawy. 

6. Kontrola jakości 
 
6.1. Zaprawy 

 
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę i 

konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów 

powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
 
6.2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów dla murów przyj mować wg poniższej tabeli 

RODZAJ ODCHYŁEK 

Dopuszczalne odchyłki [mm] 

  

mury spoinowane mury niespoinowane  

   

Zwichrowania i skrzywienia:   
– na 1 metrze długości 3 6 
– na całej powierzchni 10 20 

   

Odchylenia od pionu   
– na wysokości 1 m 3 6 
– na wysokości kondygnacji 6 10 
– na całej wysokości 20 30 

   



 
 

STWiOR – budowa punktu selektywnej zbiórki odpadów komunalnych w Tarnówce 

30 
 

 
     

      

      

 Odchylenia każdej warstwy od poziomu     

 – na 1 m długości   1 2  

 
– na całej 
długości   15 30  

      

 Odchylenia górnej warstwy od poziomu   

2 

 

 

– na 1 m długości 

  

1 

 

   

10 

 

 

– na całejdługości 

  

10 

 

     

      

 Odchylenia wymiarów otworów w  świetle     

 o wymiarach:      

 do 100 cm szerokość  +6, –3 +6, –3  

  wysokość  +15, –1 +15, –10  

 ponad 100 cm      

  szerokość  +10, –5 +10, –5  

  wysokość  +15, –10 +15, –10  

       
 
 
7. Obmiar robót 

 
Jednostką obmiarową robót jest – m 

2
 muru o odpowiedniej grubości. 

 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 

Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

 
8. Odbiór robót 

 
8.1. Odbiór robót murowych powinien si ę odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót 

wykończeniowych. 
 

Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowi ć następujące dokumenty: 
 

a) dokumentacja techniczna, 
 

b) dziennik budowy, 
 

c) zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę, 
 

d) protokóły odbioru poszczególnych etapów robót zanik ających, 
 

e) protokóły odbioru materiałów i wyrobów, 
 

f) wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez budowę, 
 

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy były wykonywane przed odbiorem budynku. 
 
8.2. Wszystkie roboty objęte B.08.00.00. podlegają zasadom odbioru robót zanikaj ących. 

 

9. Podstawa płatności 
 

Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 
 

Cena obejmuje: 
 

–dostarczenie materiałów i sprz ętu na stanowisko pracy 
 

–wykonanie ścian, naroży, przewodów dymowych i wentylacyjnych 
 

–ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowań 
 

–uporządkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałów 
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10. Przepisy związane 
 

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegły. Wymagania i badania przy odbiorze. 
 

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. 
 

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegły kratówki. 
 

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementu 
 

powszechnego użytku. 
 

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki. 
 

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami. 
 

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące 
 

cementów powszechnego u żytku. 
 

PN-97/B-30003 Cement murarski 15. 
 

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25. 
 

PN-86/B-30020 Wapno. 
 

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 
 

PN-80/B-06259 Beton komórkowy. 
 

Uwaga: Cytowane w kolejnych przykładach normy, dokumenty i przepisy były aktualne w 

czasie opracowywania 
 

poszczególnych specyfikacji. Cz ęść z nich uległa dezaktualizacji i przytaczanie wymaga 

sprawdzenia. 
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ROBOTY POKRYWCZE 
 

1. Wstęp 
 
1.1. Przedmiot SST 
 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru pokryć dachowych wraz z obróbkami blacharskimi. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt . 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj ą wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie pokryć dachowych wraz z obróbkami blacharskimi i elementami wystającymi 

ponad dach budynku tzn.: 
 

B.10.01.00 Pokrycie dachu. 

B.10.02.00 Obróbki blacharskie 

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. Materiały 
 
2.1. Blacha trapezowa TR 50 gr. 0,7mm 
 
2.2. Blacha stalowa ocynkowana biała wg PN-61/B-10245, PN-EN 

10203:1998 2.3. Blacha cynkowa grub 0,6 mm 

 
3. Sprzęt 
 

Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

 

4. Transport 
 

Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00. 

 

5. Wykonanie robót 

5.1. Podkłady pod pokrycia z dachówek, płyt i 

blach Wymagania ogólne: 
 

a) równo ść powierzchni deskowania i łat powinna być taka, aby prześwit między nią a łatą 

kontrolną o długości 3,0 m był nie większy niż 5 mm w kierunku prostopadłym do spadku i 

nie większy niż 10 mm w kierunku równoległym, 
 

b) podkład powinien być zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcji, 
 

c) w podkładzie powinny być osadzone uchwyty do zawieszenia rynien. 
 

d) łaty do wykonania podkładu powinny mieć przekrój min.38x50 mm, 
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e) łaty należy przybijać do krokwi jednym gwoździem; styki łat powinny znajdować się na 

krokwiach, 
 

f) rozstaw osiowy łat należy dostosować do rodzaju pokrycia, 
 

g) łaty i deski powinny spełniać wymagania zawarte w SST 06.00.00. 
 
5.2. Obróbki blacharskie 
 

· obróbki blacharskie powinny by ć dostosowane do wielkości pochylenia połaci, 
 

· roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej można wykonywać o każdej porze roku, 
 

lecz w temperaturze nie niższej od –15°C. 
 

Robót nie można wykonywać na oblodzonych podłożach. 
 
5.3. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej 
 

· rynny powinny być wykonane z pojedynczych członów odpowiadających długości arkusza 

blachy i składany w elementy wieloczłonowe, 
 

· powinny być łączone w złączach poziomych na zakład szerokości 40mm; złącza powinny 

być lutowane na całej długości, 
 

· rynny powinny być mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w 

odstępach nie większych niż 50 cm, 
 

· spadki rynien regulować na uchwytach zgodnie z projektem, 
 

· rynny powinny mieć wlutowane wpusty do rur spustowych, 
 
5.4. Rury spustowe – z blachy jw. 
 

· rury spustowe powinny być wykonane z pojedynczych członów odpowiadających długości 

arkusza blachy i składany w elementy wieloczłonowe, 
 

· powinny być łączone w złączach pionowych na rąbek pojedynczy leżący, a w złączach 

poziomych na zakład szerokości 40mm; złącza powinny być lutowane na całej długości, 
 

· rury spustowe powinny być mocowane do ścian uchwytami, rozstawionymi w odstępach nie 

większych niż 3 m, 
 

· uchwyty powinny być mocowane w sposób trwały przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub 

osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach, 

· rury spustowe odprowadzające wodę do kanalizacji powinny być wpuszczone do rury 

żeliwnej na głębokość kielicha. 

 
6. Kontrola jakości 
 
6.1. Materiały izolacyjne 
 

a) Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta 

przez zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu 

lub innym równo rzędnym dokumentem. 
 

b) Materiały izolacyjne dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzaj ących przez 

producenta ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania. 
 

c) Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmować zgodność z dokumentacją projektową 

oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami 

wytwórcy. 
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W przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości 

wystawionym przez producenta – powinien by ć on zbadany zgodnie z postanowieniami 

normy państwowej. 
 

d) Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów izolacyjnych, których właściwości nie 

odpowiadają wymaganiom przedmiotowych norm. 
 

e) Nie należy stosować równie ż materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 
 

f) Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny by ć każdorazowo wpisywane do dziennika 
 

budowy. 

 

7. Obmiar robót 
 

Jednostką obmiarową robót jest: 
 

–dla robót B.10.01.00 – m 
2
 pokrytej powierzchni, 

 
–dla robót B.10.02.00 oraz B.10.03.00 – 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych. 

 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 

 
Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

 

8. Odbiór robót 
 
8.1. Odbiór podło ża 
 

· badania podłoża należy przeprowadzać w trakcie odbioru częściowego, podczas suchej 

pogody, przed przystąpieniem do krycia połaci dachowych, 
 

· sprawdzenie równo ści powierzchni podłoża (deskowania) należy przeprowadzać za pomocą 

łaty kontrolnej o długości 2 m lub za pomocą szablonu z podziałką milimetrową. Prześwit 

między sprawdzaną powierzchnią a łatą nie powinien przekroczyć 5 mm. 
 
8.2. Odbiór robót pokrywczych 

· Roboty pokrywcze, jako roboty zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania w 
 

czasie odbioru częściowego należy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później 

jest niemożliwy lub utrudniony. 
 

Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie: 
 

–podłoża (deskowania i łat), 
 

–jakości zastosowanych materiałów, 
 

–dokładności wykonania poszczególnych warstw pokrycia, 
 

– dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem. Dokonanie 

odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 

· badania końcowe pokrycia należy przeprowadzać po zakończeniu robót, po deszczu. 
 

Podstawę do odbioru robót pokrywczych stanowi ą następujące dokumenty: 
 

–dokumentacja techniczna, 
 

– dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoża oraz poszczególnych 

warstw lub fragmentów pokrycia, 
 

–zapisy dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów, 
 

–protokóły odbioru materiałów i wyrobów. 
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Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek 

blacharskich i połączenia ich z urządzeniami odwadniającymi, a także wykonania na pokryciu 

ewentualnych zabezpieczeń eksploatacyjnych. 
 

8.2.2. Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmować: 
 

· sprawdzenie prawidłowości połączeń poziomych i pionowych, 
 

· sprawdzenie mocowania elementów do deskowania lub  ścian, 
 

· sprawdzenie prawidłowości spadków rynien, 
 

· sprawdzenie szczelności połączeń rur spustowych z wpustami. 
 

Rury spustowe mogą być montowane po sprawdzeniu drożności przewodów 

kanalizacyjnych. 

 
9. Podstawa płatności 
 

B.10.01.00 Pokrycie z papy. 
 

Płaci się za ustaloną ilość m
2
 izolacji z wykonaniem podłoża i warstwy wierzchniej. 

B.10.02.00 Obróbki blacharskie. 
 

Płaci się za ustaloną ilość „m” obróbki wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 
 

–przygotowanie, 
 

–zmontowanie i umocowanie w podłożu, zalutowanie połączeń, 
 

–uporządkowanie stanowiska pracy. 
 

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe 
 

Płaci się za ustaloną ilość „m” rynien wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

–przygotowanie, 
 
–zmontowanie, umocowanie i zalutowanie połączeń, 
 
–uporządkowanie stanowiska pracy. 

 

10. Przepisy związane 
 

PN-69/B-10260 
 

PN-B-24620:1998 
 

PN-B-27617/A1:1997 
 

PN-B-27620:1998 
 

PN-61/B-10245 
 

 

PN-71/B-10241 
 

 

PN-EN 490:2000 
 

PN-75/B-12029/Az1:1999 

 
 

 

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy 

odbiorze. Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane 

na zimno. Papa asfaltowa na tekturze budowlanej. 
 
Papa asfaltowa na welonie z włókien szklanych. 
 
Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i 

cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. 

Roboty pokrywcze. Krycie dachówką ceramiczną. Wymagania 

i badania przy odbiorze. 
 
Dachówki i kształtki dachowe cementowe. 
 
Ceramiczne materiały dekarskie. Dachówki i gąsiory dachowe. 

Badania. 

 

 

Uwaga: Cytowane w kolejnych przykładach normy, dokumenty i przepisy były aktualne w 

czasie opracowywania 
 
poszczególnych specyfikacji. Część z nich uległa dezaktualizacji i przytaczanie wymaga 

sprawdzenia. 
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TYNKI 
 

1. Wstęp. 
 
1.1. Przedmiot SST 
 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru tynków zewnętrznych i wewnętrznych. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt .1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj ą wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie tynków zewnętrznych i wewnętrznych obiektu wg poniższego. 
 

–B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. Materiały. 
 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 
 

Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, oraz wodę z rzeki lub 

jeziora. 
 

Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających 

tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
 
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) 
 

2.2.1. Piasek  powinien   spełniać wymagania   obowiązującej   normy  przedmiotowe,   a   w 
 

szczególności: 
 

–nie zawierać domieszek organicznych, 
 

– mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek 

średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. 

2.2.2. Do spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich 
 

–  średnioziarnisty. 
 

2.2.3. Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito o prze-

świcie 0,5 mm. 
 
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 
 

· Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami normy państwowej. 
 

· Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno by ć wykonywane mechanicznie. 
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· Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie 

po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. 
 

· Do zapraw tynkarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 
 

· Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować cement portlandzki z dodatkiem żużla 

lub popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2 5 pod warunkiem, że temperatura 

otoczenia w ciągu 7 dni od chwili zużycia zaprawy nie będzie niższa niż +5°C. 
 

· Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno sucho gaszone lub gaszone w 

postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzy ć 

jednolitą i jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. 

Skład objętościowy zapraw należy dobierać doświadczalnie, w zależności od wymaganej 

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 

 
3. Sprzęt 
 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

 

4. Transport 
 

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
 

Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 

uszkodzeniami lub utratą stateczności. 

 
5. Wykonanie robót 
 
5.1. Ogólne zasady wykonywania tynków 
 

a) Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny by ć zakończone wszystkie 

roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, 

osadzone ościeżnice drzwiowe i okienne. 
 

b) Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów murów tj. 

po upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego. 
 

c) Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C pod warunkiem, że w ciągu 

doby nie nastąpi spadek poniżej 0°C. 

W niższych temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu 

odpowiednich środków zabezpieczaj ących, zgodnie z „Wytycznymi wykonywania robót 

budowlano-montażowych w okresie obniżonych temperatur”. 
 

d) Zaleca się chronić świeżo wykonane tynki zewnętrzne w ciągu pierwszych dwóch dni przed 

nasłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie. 
 

W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki powinny być w czasie wiązania i 

twardnienia, tj. w ciągu 1 tygodnia, zwilżane wodą. 
 
5.2. Przygotowanie podłoży 
 

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych. 
 

W ścianach przewidzianych do tynkowania nie należy wypełniać zaprawą spoin przy 

zewnętrznych licach na głębokości 5-10 mm. 
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Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz usunąć 

plamy z rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych można usunąć przez zmycie 

10% roztworem szarego mydła lub przez wypalenie lampą benzynową. 
 

Nadmiernie suchą powierzchnię podłoża należy zwilżyć wodą. 

 

4. Ochrona kamienia przed korozją 
 

Wykładzinę kamienną należy zabezpieczyć przez nasycanie żywicami organicznymi oraz 

monomerami meteksylanu metylu. 
 

Może to być np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego. 

 

5. Kryteria oceny jakości i odbioru 
 

· sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną ułożenia wykładzin 
 

· sprawdzenie odbiorów międzyoperacyjnych podłoża i materiałów, 
 

· sprawdzenie dokładności spoin wg normy PN-72/B-06190. 

 

6. Kontrola jakości 
 
6.1. Materiały ceramiczne 
 

Przy odbiorze należy przeprowadzić na budowie: 
 

· sprawdzenie zgodności klasy materiałów ceramicznych z zamówieniem, 
 

· próby doraźnej przez oględziny, opukiwanie i mierzenie: 
 

–wymiarów i kształtu płytek 
 

–liczby szczerb i pęknięć, 
 

–odporności na uderzenia, 
 

· W przypadku niemożności określenia jakości płytek przez prób ę doraźną należy ją poddać 

badaniom laboratoryjnym (szczególnie co do klasy i odporności na działanie mrozu w 

przypadku wykładziny zewnętrznej). 

6.2. Zaprawy 
 

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę i 

konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. 
 

Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny by ć każdorazowo wpisywane do dziennika 

budowy. 
 
6.3. Płyty gipsowo-kartonowe 
 

Strona licowa płyt nie powinna mieć szwów, krawędzie płyt powinny być proste lub spłaszczone. 

 

7. Obmiar robót 
 

Jednostką obmiarową robót jest m 
2
. Ilość robót określa się na podstawie projektu z 

 
uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

 

8. Odbiór robót 
 
8.1. Odbiór podło ża 
 

Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót tynkowych. 

Podłoże powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jeżeli odbiór podłoża 

odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić i zmyć wodą. 



 
 

STWiOR – budowa punktu selektywnej zbiórki odpadów komunalnych w Tarnówce 

39 
 

 
8.2. Odbiór tynków 
 

8.2.1. Ukształtowanie powierzchni, krawędzie przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne 

powinny być zgodne z dokumentacją techniczną. 
 

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od płaszczyzny i odchylenie krawędzi 

od linii prostej – nie większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na całej długości łaty 

kontrolnej 2 m. 
 

Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku: 
 

– pionowego – nie większe niż 2 mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 4mm w 

pomieszczeniu, 
 

– poziomego – nie większe niż 3 mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej 

powierzchni między przegrodami pionowymi (ściany, belki itp.). 
 

8.2.3. Niedopuszczalne są następujące wady: 
 

– wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów soli 

przenikających z podłoża, pilśni itp., 
 

– trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzeni a i pęcherze wskutek nie-

dostatecznej przyczepności tynku do podłoża. 

 
9. Podstawa płatności 
 

B.11.01.01 i B.11.03.00 Tynki wewnętrzne i zewnętrzne. 
 

Płaci się za ustaloną ilość m
2
 powierzchni ściany wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

–przygotowanie zaprawy, 
 

–dostarczenie materiałów i sprz ętu, 
 

–ustawienie i rozbiórk ę rusztowań, 
 

–umocowanie i zdjęcie listew tynkarskich, 
 

–osiatkowanie bruzd, 
 

–obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów, 
 

–reperacje tynków po dziurach i hakach, 
 

–oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów. 

 

10. Przepisy związane 
 
PN-85/B-04500 
 

 

PN-70/B-10100 
 

 

PN-EN 1008:2004 
 

 

PN-EN 459-1:2003 
 
PN-EN 13139:2003 
 
PN-EN 771-6:2002 
 

 

PN-B-11205:1997 PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 PN-

72/B-06190 
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Zaprawy budowlane. 

Badania cech 

fizycznych i 

wytrzymałościowych. 
 
Roboty tynkowe. Tynki 

zwykłe. Wymagania i badania 

przy odbiorze. 
 
Woda zarobowa do betonu. 

Specyfikacja. Pobieranie 

próbek. 
 
W

a

p

n

o

 

b

u

dowlane. Kruszywa 

do zaprawy. 
 
Wymagania dotyczące elementów 

murowych. Elementy murowe z kamienia 

naturalnego. Elementy kamienne. 
 
Płyty kartonowo-gipsowe 
 
Roboty kamieniarskie. Okładzina kamienna. Wymagania 

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze. 

 

 

Uwaga: Cytowane w kolejnych przykładach normy, dokumenty i przepisy były aktualne w 

czasie opracowywania 
 
poszczególnych specyfikacji. Cz ęść z nich uległa dezaktualizacji i przytaczanie wymaga 

sprawdzenia. 
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POSADZKI 
 

1. Wstęp 
 
1.1. Przedmiot SST 
 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru posadzek. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt . 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj ą wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym. 
 

B.12.01.00 Posadzka betonowa zbrojona gr. 20cm, beton C20/25, zbrojona siatką 10mm co 15cm 

 

 

1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako ść ich wykonania oraz za zgodność z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. Materiały 
 
2.1. Mieszanka betonowa (beton C20/25) 
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2.2. Siatka zbrojeniowa (pręty średnicy 10mm co 15cm) 
 
2.3. Folia budowlana gr. 0,2mm 
 
2.4. Chudy beton C12/15 
 
2.5 Podsypka żwirowa 

 

3. Sprzęt 
 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego sprzętu. 

 

4. Transport 
 

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
 

Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 

uszkodzeniami lub utratą stateczności. 

 

5. Wykonanie robót 
 
 
5.1.Wykonanie posadzek betonowych. 
 
1. Posadzki betonowe należy wykonać zgodnie z projektem, który powinien okre ślać m.in. rodzaj 

posadzki, grubość warstw, klasę betonu, wielkości spadków, rozmieszczenie wpustów 

podłogowych oraz szczelin dylatacyjnych. 
 
2. Podkład pod posadzki powinien wykazywać wytrzymałość na ściskanie nie niższą niż:– 10 MPa. 
 
3. W posadzkach betonowych powinny być wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o 

szerokości szczelin dylatacji. 
 
4. Posadzki powinny być zbrojone z zastosowaniem siatki lub prętów uło żonych krzyżowo w środku 

grubości posadzki. Rodzaj i rozstaw zbrojenia określa dokumentacja projektowa. 

 
5.2.Wykonanie posadzek betonowych. 
 
1. Do wykonania posadzek można przystąpić po zakończeniu robót budowlanych stanu surowego i 

robót tynkarskich. 

2. Temperatura pomieszczeń powinna wynosić minimum +5
o
C. 

 
3. Podłoże lub podkład powinny by ć trwałe, nieodkształcalne, o powierzchni czystej i szorstkiej, z 

podziałem na szczeliny dylatacyjne. 
 
4. Posadzki związane z podkładem powinny być układane metodą „ świeże na świeże” 
 
5. W posadzkach betonowych maksymalna wielkość ziaren kruszywa nie może przekroczyć 1/3 

grubości, natomiast przy posadzkach odpornych na ścieranie grubości powyżej 30mm – 16mm. 
 
6. Do mieszanki betonowej można dodawać dodatki chemiczne, na podstawie receptury wytwórni , 

uzgodnionej z Inspektorem. 
 
7. Mieszankę betonową posadzki należy dokładnie zagęścić, a powierzchnię wyrówna ć i zatrzeć na 

gładko. 
 
8. Wykonana posadzka powinna być przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i nie 

powinna być udostępniana do chodzenia wcześniej niż po 3 dniach od wykonania. Przez 28 dni 

powinna być chroniona przed mrozem. 

 

6. Kontrola jakości 
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6.1. Wymagana jakość materiałów powinna by ć potwierdzona przez producenta przez zaświadczenie 

o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym równorz ędnym 

dokumentem. 
 
6.2. Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których wła ściwości nie odpowiadają 

wymaganiom technicznym. Nie należy stosować równie ż materiałów przeterminowanych (po 

okresie gwarancyjnym). 

6.3. Należy przeprowadzić kontrolę dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót (cie plnych, 

wilgotnościowych). 
 

Sprawdzić prawidłowość wykonania podkładu, posadzki, dylatacji. 

 

7. Obmiar robót 
 

Jednostką obmiarową robót jest m 
2
. Ilość robót okre śla się na podstawie projektu z 

uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

 
8. Odbiór robót 
 

Roboty podlegają odbiorowi wg. zasad podanych poniżej. 
 
8.1. Odbiór materiałów i robót powinien obejmowa ć zgodności z dokumentacją projektową oraz 

sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi ates tami wytwórcy. W 

przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez 

producenta – powinien by ć on zbadany laboratoryjnie. 
 
8.2. Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których wła ściwości nie odpowiadają 

wymaganiom technicznym. 
 

Nie należy stosować równie ż materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyj nym). 

 

9. Podstawa płatności 
 

Płaci się za ustaloną ilość m
2
 powierzchni ułożonej posadzki wg ceny jednostkowej, która 

obejmuje przygotowanie podłoża, dostarczenie materiałów i sprz ętu, oczyszczenie stanowiska 

pracy. 

 
10. Przepisy związane 
 

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
 

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące 
 

cementów powszechnego u żytku. 
 

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 
 

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i określenia. 
 

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniający. 
 

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podłogowe. Homogeniczne i heterageniczne 
 

pokrycia podłogowe z polichlorku winylu. 
 
 
 

Uwaga: Cytowane w kolejnych przykładach normy, dokumenty i przepisy były aktualne w 

czasie opracowywania 
 

poszczególnych specyfikacji. Cz ęść z nich uległa dezaktualizacji i przytaczanie wymaga 

sprawdzenia. 
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STOLARKA 
 

1. Wstęp 
 
1.1. Przedmiot SST 
 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt . 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj ą wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie montażu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej. 
 

W skład tych robót 

wchodzi: B.13.01.00. 

Drzwi i bramy 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako ść ich wykonania oraz za zgodność z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. Materiały 
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Wbudować należy stolarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami i powłokami 

malarskimi.  

2.1. Bramy zgodnie z PT oraz wg instrukcji producenta 

 
3. Sprzęt 
 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inżyniera. 

 

4. Transport 
 

Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem przez odpowiednie 

opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozić w miarę możliwości przy 

użyciu palet lub jednostek kontenerowych. 
 

Elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 

 

5. Wykonanie robót 
 

Zgodnie z zaleceniami i instrukcją producenta bram. 

 

6. Kontrola jakości 
 
6.1. Zasady kontroli jakości powinny być zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i 

drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robót szklarskich. 

 
 
6.2. Ocena jakości powinna obejmować: 
 

–sprawdzenie zgodności wymiarów, 
 

–sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych, 
 

–sprawdzenie działania elementów ruchomych, oku ć oraz ich funkcjonowania, 
 

–sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia. 
 

Roboty podlegają odbiorowi. 

 

7. Obmiar robót 
 

Jednostką obmiarową robót jest: 
 

Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 – szt. wbudowanej stolarki w świetle ościeżnic. 

 

8. Odbiór robót 
 

Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności wyszczególnione w 

punkcie 5. 

 
9. Podstawa płatności 
 

Płaci  się za  ustaloną ilość wykonanych  robót  w  jednostkach  podanych  w  punkcie 7.  Cena 
 

obejmuje: 
 

–dostarczenie gotowej stolarki, 
 

– osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem 

listwami, 
 

–dopasowanie i wyregulowanie 
 

–ewentualną naprawę powstałych uszkodzeń. 
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10. Przepisy związane 
 
PN-B-

10085:2001 PN-

72/B-10180 PN-

78/B-13050 PN-

75/B-94000 PN-

B-30150:97 BN-

67/6118-25 BN-

82/6118-32 PN-

C-81901:2002 

 
Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 

Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. 

Szkło płaskie walcowane. 
 
Okucia budowlane. Podział. 
 
Kit budowlany trwale plastyczny. 

Pokosty sztuczne i syntetyczne. 

Pokost lniany. 
 
Farby olejne do gruntowania ogólne go stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania. 

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarkę budowlaną. PN-C-81607:1998 

Emalie olejno-żywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe 
 

kompolimeryzowane styrenowane. 
 
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogólnego B-2-1 (PR 5) 

84. Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000. 

 

 

Uwaga: Cytowane w kolejnych przykładach normy, dokumenty i przepisy były aktualne w 

czasie opracowywania 
 
poszczególnych specyfikacji. Cz ęść z nich uległa dezaktualizacji i przytaczanie wymaga 

sprawdzenia. 
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ROBOTY MALARSKIE 
 

1. Wstęp 
 
1.1. Przedmiot SST. 
 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru robót malarskich. 
 
1.2. Zakres stosowania SST. 
 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt . 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj ą wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie następujących robót malarskich: 
 

B.15.02.00 Malowanie tynków. 
 
1.4. Określenia podstawowe. 
 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. Materiały 
 
2.1. Farby budowlane gotowe 
 

2.1.1. Farby niezależnie od ich rodzaju powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych 

lub świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 
 

2.1.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie 
 

Na tynkach można stosować farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu 

butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i świadectwach 

ich dopuszczenia przez ITB. 
 
2.2. Środki gruntujące 
 

2.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi: 
 

– powierzchni betonowych lub tynków zwykłych nie zale ca się gruntowania, o ile świa-

dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, 
 

– na chłonnych podłożach należy stosować do gruntowania farbę emulsyjną rozcieńczoną 

wodą w stosunku 1:3–5 z tego samego rodzaju farby, z ja kiej przewiduje się wykonanie 

powłoki malarskiej. 

3. Sprzęt 
 

Roboty można wykonać przy użyciu pędzli lub aparatów natryskowych. 

 

4. Transport 
 

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 należy transportować zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami 

obowiązującymi. 
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5. Wykonanie robót 
 

Przy malowaniu powierzchni wewnętrznych temperatura nie powinna być niższa niż +8°C. W 

okresie zimowym pomieszczenia należy ogrzewać. 
 

W ciągu 2 dni pomieszczenia powinny być ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po 

zakończeniu malowania można dopuścić do stopniowego obniżania temperatury, jednak przez 3 

dni nie może spaść poniżej +1°C. 
 

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni ciepłym powie-

trzem od przewodów wentylacyjnych i urządzeń ogrzewczych. 
 

Gruntowanie i dwukrotne malowanie ścian i sufitów można wykonać po: 
 

– całkowitym ukończeniu robót instalacyjnych (z wyjątkiem montażu armatury i urządzeń 

sanitarnych), 
 

–całkowitym ukończeniu robót elektrycznych, 
 

–całkowitym ułożeniu posadzek, 
 

–usunięciu usterek na stropach i tynkach. 
 
5.1. Przygotowanie podłoży 
 

5.1.1. Podłoże posiadające drobne uszkodzenia powierzchni powinny być, naprawione przez 

wypełnienie ubytków zapraw ą cementowo-wapienną. Powierzchnie powinny być 

oczyszczone z kurzu i brudu, wystających drutów, nacieków zaprawy itp. Odstające tynki 

należy odbić, a rysy poszerzyć i ponownie wypełnić zaprawą cementowo-wapienną. 
 

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny być oczyszczone, odtłuszczone zgodnie z wymaganiami 

normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkładowej. 
 
5.2. Gruntowanie. 
 

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosować farbę emulsyjną tego 

samego rodzaju z jakiej ma być wykonana powłoka lecz rozcieńczoną wodą w stosunku 

1:3–5. 
 
5.3. Wykonywania powłok malarskich 
 

5.3.1. Powłoki z farb emulsyjnych powinny być niezmywalne, przy stosowaniu środków 

myjących i dezynfekujących. 
 

Powłoki powinny dawać aksamitno-matowy wygląd powierzchni. 

Barwa powłok powinna być jednolita, bez smug i plam. 

 
Powierzchnia powłok bez uszkodzeń, smug, plam i śladów p ędzla. 

 

6. Kontrola jakości 
 
6.1. Powierzchnia do malowania. 
 

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmować: 
 

–sprawdzenie wyglądu powierzchni, 
 

–sprawdzenie wsiąkliwości, 
 

–sprawdzenie wyschnięcia podłoża, 
 

–sprawdzenie czystości, 
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Sprawdzenie wyglądu powierzchni pod malowanie należy wykonać przez oględziny zewnętrzne. 

Sprawdzenie wsiąkliwości należy wykonać przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod 

malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilżonej powierzchni powinna nastąpić nie 

wcześniej niż po 3 s. 
 
6.2. Roboty malarskie. 
 

6.2.1. Badania powłok przy ich odbiorach należy przeprowadzić po zakończeniu ich wykonania: 
 

–dla farb emulsyjnych nie wcześniej niż po 7 dniach, 
 

–dla pozostałych nie wcześniej niż po 14 dniach. 
 

6.2.2. Badania przeprowadza się przy temperaturze powietrza nie niższej od +5°C przy 

wilgotności powietrza mniejszej od 65%. 
 

6.2.3. Badania powinny obejmować: 
 

–sprawdzenie wyglądu zewnętrznego, 
 

–sprawdzenie zgodności barwy ze wzorcem, 
 

– dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powłoki na zarysowanie i uderzenia, 

sprawdzenie elastyczności i twardości oraz przyczepności zgodnie z odpowiednimi 

normami państwowymi. 
 

Jeśli badania dadzą wynik pozytywny, to roboty malarskie należy uznać za wykonane 

prawidłowo. Gdy którekolwiek z bada ń dało wynik ujemny, należy usunąć wykonane 

powłoki częściowo lub całkowicie i wykonać powtórnie. 

 
7. Obmiar robót 
 

Jednostką obmiarową robót jest m 
2
 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do 

malowania podłoża, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowań lub drabin 

malarskich oraz uporządkowaniem stanowiska pracy. Ilość robót okre śla się na podstawie 

projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

 
8. Odbiór robót 
 

Roboty podlegają warunkom odbioru według zasad podanych poniżej. 
 
8.1. Odbiór podło ża 
 

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podłoża materiały powinny odpowiadać wymaganiom 

zawartym w normach państwowych lub świadectwach dopuszczenia do stosowania w 

budownictwie. Podłoże, posiadające drobne uszkodzenia powinno być naprawione przez 

wypełnienie ubytków zapraw ą cementowo-wapienną do robót tynkowych lub odpowiedni 

ą szpachlówk ą. Podłoże powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. 

Jeżeli odbiór podło ża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże 

przed gruntowaniem oczyścić. 
 
8.2. Odbiór robót malarskich 
 

8.2.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego powłok malarskich polegające na stwierdzeniu 

równomiernego rozło żenia farby, jednolitego natężenia barwy i zgodności ze wzorcem 
 

producenta, braku prześwitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu 

lub wypełniaczy, braku plam, smug, zacieków, p ęcherzy odstających płatów powłoki, 



 
 

STWiOR – budowa punktu selektywnej zbiórki odpadów komunalnych w Tarnówce 

51 
 

widocznych okiem śladów p ędzla itp., w stopniu kwalifikującym powierzchnię malowaną 

do powłok o dobrej jakości wykonania. 
 

8.2.2. Sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie polegające na lekkim, kilkakrotnym 

potarciu jej powierzchni miękką, wełnianą lub bawełnianą szmatką kontrastowego koloru. 
 

8.2.3. Sprawdzenie odporności powłoki na zarysowanie. 
 

8.2.4. Sprawdzenie przyczepności powłoki do podłoża polegające na próbie poderwania ostrym 

narzędziem powłoki od podłoża. 
 

8.2.5. Sprawdzenie  odporności powłoki  na  zmywanie  wodą polegające  na  zwilżaniu badanej 
 

powierzchni powłoki przez kilkakrotne potarcie mokrą miękką szczotką lub szmatką. 

Wyniki odbiorów materiałów i robót powinny by ć każdorazowo wpisywane do dziennika 

budowy. 

 
9. Podstawa płatności 
 

Płaci się za ustaloną ilość m
2
 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-

towaniem do malowania podłoża, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowań 

lub drabin malarskich oraz uporządkowaniem stanowiska pracy. Ilość robót okre śla się na 

podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w 

naturze. 

 
10. Przepisy związane 
 

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie próbek. PN-70/B-

10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 

 
 

PN-62/C-81502 

PN-EN 459-1:2003 

PN-C 81911:1997 

PN-C-81901:2002 

PN-C-81608:1998 

PN-C-81914:2002 

PN-C-81911:1997 

PN-C-81932:1997 

 
 

Szpachlówki i kity szpachlowe. Metod y 

badań. Wapno budowlane. 
 
Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne 

Farby olejne i alkidowe. 
 
Emalie chlorokauczukowe. 
 
Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz. 
 
Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. 

Emalie epoksydowe chemoodporne. 

 

 

Uwaga: Cytowane w kolejnych przykładach normy, dokumenty i przepisy były aktualne w 

czasie opracowywania 
 
poszczególnych specyfikacji. Cz ęść z nich uległa dezaktualizacji i przytaczanie wymaga 

sprawdzenia. 
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ROBOTY IZOLACYJNE 
 

1. Wstęp 
 
1.1. Przedmiot SST 
 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru izolacji. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt . 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj ą wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objętych 

przetargiem. 
 

B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe 
 

B.16.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentów budynków i budowli. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. Materiały 
 
2.1. Wymagania ogólne 
 

2.1.1. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny 

odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych lub świadectwach ITB 

dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie. 
 

2.1.2. Do papowych izolacji należy stosować papy o wkładach nie podlegających rozkładowi 

biologicznemu, do których zalicza si ę papy na tkaninie z włókien szklanych i na welonie 

szklanym oraz papy na włóknie. 
 

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny działać destrukcyjnie na łączone materiały i powinny 

wykazywać dostateczną odporność w środowisku, w którym zostają użyte oraz należytą 

przyczepność do sklejanych materiałów, określoną wg metod badań podanych w normach 

państwowych i świadectwach ITB. 
 

2.1.4. Materiały izolacyjne powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób 

wskazany w normach państwowych i świadectwach ITB. 

 
 
2.2. Materiały do izolacji 

przeciwwilgociowych 2.2.1. Papa 

asfaltowa izolacyjna 
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Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie należy stosować papę I/400 na tekturze 

o gramaturze 400 g/m
2
. 

 
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997 

 
· wstęga papy powinna być bez dziur i załamań, o równych krawędziach. 

Powierzchnia papy nie powinna mieć widocznych plam asfaltu. 

Dopuszcza się pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej. 
 

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne są uszkodzenia powstałe na skutek sklejenia się 

papy. Dopuszcza się naderwania na krawędziach wstęgi papy w kierunku poprzecznym 

nie dłuższe niż 30 mm, nie więcej niż w 3 miejscach na każde 10 m długości papy. 
 

· papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mieć jednolite ciemnobrunatne 

zabarwienie. 
 

· wymiary papy w rolce 
 

– długość: 20 m ±0,20 m 

40 m ±0,40 m 
 

60 m ±0,60 m 
 

–szerokość: 90, 95, 100, 105, 110 cm ±1 cm 
 

b) Pakowanie, przechowywanie i transport 
 

· Rolki papy powinny być pośrodku owinięte paskiem papieru szerokości co najmniej 

20 cm i związane drutem i sznurkiem grubości co najmniej 0,5 mm. 

· Na każdej rolce papy powinna być umieszczona nalepka z podstawowymi danymi 

określonymi w ww. normie. 

· Rolki papy należy przechowywać w pomieszczeniach krytych, chroniących przed 

zawilgoceniem i działaniem promieni słonecznych i w odległości co najmniej 120 

cm od grzejników. 
 

· Rolki papy należy układać w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojącej, w jednej 

warstwie. Odległość między stosami – 80 cm. 
 
2.2.2. Lepik asfaltowy na gorąco 

Wymagania wg PN-B-

24625:1998. 

–temperatura mięknienia – 60–80°C 
 

–temperatura zapłonu – 200°C 
 

–zawartość wody – nie więcej niż 0,5% 
 

– spływność –  lepik  nie  powinien  spływa ć w  temperaturze  50°C  w  ci ągu  5  godzin 
 

warstwy sklejającej dwie warstwy papy nachylonej pod kątem 45° 
 

–zdolność klejenia – lepik nie powinien si ę rozdzielić przy odrywaniu pasków papy 
 

sklejonych ze sobą i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C. 
 

2.2.3. Roztwór asfaltowy do gruntowania Wymagania wg PN-B-24620:1998 
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3. Sprzęt 
 

Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

 

4. Transport 
 

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji. 

 

5. Wykonanie robót 
 
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02 
 

5.1.1. Przygotowanie podkładu 
 

a) Podkład pod izolacje powinien być trwały, nieodkształcalny i przenosić wszystkie 

działające nań obciążenia. 
 

b) Powierzchnia podkładu pod izolacje powinna być równa, czysta i odpylona. 
 

5.1.2. Gruntowanie podkładu 
 

a) Podkład betonowy lub cementowy pod izolację z papy asfaltowej powinien być 

zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsją asfaltową. 
 

b) Przy gruntowaniu podkład powinien być suchy, a jego wilgotność nie powinna 

przekraczać 5%. 
 

c) Powłoki gruntujące powinny być naniesione w jednej lub dwóch warstwach, z tym że 

druga warstwa może być naniesiona dopiero po całkowitym wyschnięciu pierwszej. 
 

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkładu powinna być nie niższa niż 5°C. 
 

5.1.3. Izolacje papowe 
 

a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych części obiektu przed wilgocią z gruntu 

powinny składać się z jednej lub dwóch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem 

między sobą w sposób ciągły na całej powierzchni. 
 

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplających przed 

wodą zarobową z zaprawy na niej układanej mogą być wykonane z jednej warstwy 

papy asfaltowej ułożonej na sucho i sklejonej wyłącznie na zakładach. 
 

c) Do klejenia pap asfaltowych należy stosować wyłącznie lepik asfaltowy, odpowiadający 

wymaganiom norm państwowych. 
 

d) Grubość warstwy lepiku między podkładem i pierwszą warstwą izolacji oraz między 

poszczególnymi warstwami izolacji powinno wynosi ć 1,0–1,5 mm. 

e) Szerokość zakładów papy zarówno podłużnych jak i poprzecznych w każdej warstwie 

powinna być nie mniejsza niż 10 cm. Zakłady arkuszy kolejnych warstw papy powinny 

być przesunięte względem siebie. 

 
6. Kontrola jakości 
 
6.1. Materiały izolacyjne. 
 

· Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna by ć potwierdzona przez producenta 

przez zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu 

lub innym równorzędnym dokumentem. 

·  
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· Materiały izolacyjne dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez 

producenta ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania. 
 

· Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmowa ć sprawdzenie zgodności z 

dokumentacją projektową oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z 

wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrze żeń co do zgodności materiału z 

zaświadczeniem o jakości wystawionym przez producenta powinien być on zbadany zgodnie 

z postanowieniami normy państwowej. 
 

· Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów izolacyjnych, który ch właściwości nie 

odpowiadają wymaganiom przedmiotowych norm. 
 

Nie należy stosować równie ż materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyj nym). 
 
6.2. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny b yć każdorazowo wpisywane do dziennika 

budowy. 

 
7. Obmiar robót 
 

Jednostką obmiarową robót jest m 
2
 powierzchni zaizolowanej. 

 
Ilość robót okre śla się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 

Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

 
8. Odbiór robót 
 
8.1. Odbiór robót izolacyjnych powinien si ę odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót wyko ń-

czeniowych. 
 

Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowi ć następujące dokumenty: 
 

a) dokumentacja techniczna, 
 

b) dziennik budowy, 
 

c) zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budow  ę, 
 

d) protokóły odbioru poszczególnych etapów robót zanik ających, 
 

e) protokóły odbioru materiałów i wyrobów, 
 

f) wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez Wykonawcę. 

 
8.2. Roboty wg B.16.00.00 podlegają zasadom odbioru robót zanikaj ących. 

 

9. Podstawa płatności 
 

Płaci się za ustaloną ilość m
2
 izolacji wg ceny jednostkowej, która 

obejmuje: 
 

–dostarczenie materiałów, 
 

–przygotowanie i oczyszczenie podłożą, 
 

–zagruntowanie podłoża i położenie geowłókniny, 
 

–wykonanie izolacji wraz z ochroną, 
 

–uporządkowanie stanowiska pracy. 

 

10. Przepisy związane 
 
PN-69/B-10260 PN-B-

24620:1998 PN-B-

27617:1997 PN-B-20130:1999/Az1:2001 

 

PN-75/B-30175. 
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PN-EN 622-1:2000 
 
PN-EN 622-2:2000 
 
PN-EN 622-3:2000 
 
PN-EN 622-4:2000 
 
PN-EN 622-5:2000 

 
Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy 

odbiorze. Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane 

na zimno. Papa asfaltowa na tekturze budowlanej. 
 
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. 

Płyty styropianowe. 
 
Kit asfaltowy uszczelniający. 
 
Płyty pilśniowe. Wymagania techniczne. Wymagania 

ogólne. Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt twardych. 
 
Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt 

półtwardych. Płyty pilśniowe. Wymagania dla 

płyt porowatych. 
 
Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt formowanych na 

sucho. 
 
Uwaga: Cytowane w kolejnych przykładach normy, dokumenty i przepisy były aktualne w 

czasie opracowywania 
 
poszczególnych specyfikacji. Cz ęść z nich uległa dezaktualizacji i przytaczanie wymaga 

sprawdzenia. 
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ODWODNIENIE LINIOWE 
 
1. WSTĘP 

 

1.1. Przedmiot SST 
 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem odwodnienia liniowego. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt . 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmuj ą wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie robót ziemnych występujących w obiekcie objętym kontraktem. 
 

W zakres tych robót wchodzą: 
 

Wykonanie odwodnienia liniowego ACO Faserfix KS150. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wy-

tycznymi. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. MATERIAŁY 

 

Zgonie z PT. 

 

3. SPRZĘT 

 

Roboty mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie. 
 

Roboty ziemne można wykonywać przy użyciu dowolnego sprzętu. 

 

4. TRANSPORT 

 

Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
 

Należy je umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed 

spadaniem lub przesuwaniem. 

 
5. WYKONANIE ROBÓT 

 

Odwodnienie liniowe należy wykonać zgodnie z dokumentacją projektową, oraz ściśle z zaleceniami 

producenta dostarczającego materiał. W tym celu należy ustalić z dostawcą materiałów warunki 

zabudowy dla poszczególnych typów koryt  . 
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6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 

Kontroli jakości robót podlega : 

 

· Sprawdzenie zgodności z Dokumentacją Projektową polega na porównaniu wykonywanych 

bądź wykonanych robót z Dokumentacj ą Projektową oraz na stwierdzeniu wzajemnej 

zgodności na podstawie oględzin i pomiarów. 
 

· Badanie materiałów u żytych do wykonania odwodnienia liniowego następuje przez 

porównanie ich cech z wymaganiami okre ślonymi w Dokumentacji Projektowej i ST. 

 
7. OBMIAR ROBÓT 

 

Jednostką obmiaru jest: 
 

· 1 m (metr) koryta odwadniającego, 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 

Wszystkie roboty objęte podlegają zasadom odbioru robót zanikaj ących. 

 

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

 

Cena 1 m wykonania odwodnienia liniowego obejmuje:  
· prace pomiarowe.  
· zakup i dostarczenie materiałów.  
· zagęszczenie terenu pod miejscem zabudowy odwodnienia.  
· wykonanie ławy fundamentowej pod odwodnieniem liniowym i opaski betonowej wokół koryt 

odwadniających.  
· montaż koryt odwadniających i rusztów  żeliwnych wraz z blokadami.  
· wykonanie wymaganych w ST badań i pomiarów geodezyjnych,  
· inne niezbędne czynności bezpośrednio związane z wykonaniem odwodnienia liniowego. 
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SIATKA OGRODZENIOWA 
 
1. WSTĘP 

 

1.1. Przedmiot SST 
 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem siatki ogrodzeniowej. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt . 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmuj ą wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie robót ziemnych występujących w obiekcie objętym kontraktem. 
 

W zakres tych robót wchodzą: 
 

„ Ścianki” z siatki ogrodzeniowej. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wy-

tycznymi. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. MATERIAŁY 

 

2.1. Siatka ogrodzeniowa wys. 3, (siatka gr. fi 4mm, oczko 65x65mm) 2.1. Słupki w rozstawie 2,6m 

na rurach stalowych o średnicy 70mm 

 
3. SPRZĘT 

 

Roboty mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie. 

 

4. TRANSPORT 

 

Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
 

Należy je umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zab ezpieczyć przed 

spadaniem lub przesuwaniem. 

 
5. WYKONANIE ROBÓT 

 

Zgodnie z zaleceniami Producenta. 
 
Podstawowe czynności przy wykonywaniu robót obejmuj ą: 
 
1. roboty przygotowawcze, 
 
2. ustawienie słupków, 
 
3. rozpięcie siatki metalowej, 
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4. roboty wykończeniowe. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 

Kontroli jakości robót podlega : 

 

· Sprawdzenie zgodności z Dokumentacją Projektową polega na porównaniu wykonywanych 

bądź wykonanych robót z Dokumentacją Projektową oraz na stwierdzeniu wzajemnej 

zgodności na podstawie oględzin i pomiarów. 
 

· Badanie materiałów użytych do wykonania ogrodzenia 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

 

Jednostką obmiaru jest: 
 

· 1 m (metr) ogrodzenia, 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 

Odbiorowi robot podlegają: 
 
- wykonanie ogrodzenia z siatki, 

 

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

 

Cena wykonania 1 m ogrodzenia obejmuje: 
 
–  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 

 
–  dostarczenie materiałów i sprzętu, 

 
– wykonanie ogrodzenia w sposób zapewniający stabilność, zgodnie z wymaganiami dokumentacji 

projektowej i specyfikacji technicznej, 
 
–  uporządkowanie terenu robót, 

 
–  przeprowadzenie pomiarów i bada  ń wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


