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SPIS SPECYFIKACJI:

1. ROBOTY ZIEMNE.

2. KONSTRUKCJE BETONOWE I ZELBETOWE
3. KONSTRUKCJE STALOWE
4. ROBOTY MUROWE

5. ROBOTY POKRYWCZE

6. TYNKI

7. POSADKZI

8. STOLARKA

9. ROBOTY MALARSKIE

10. ROBOTY IZOLACYJNE

11. ODWODNIENIE LINIOWE

12. SIATKA OGRODZENIOWA

Powyisze specyfikacje majg odniesienie w numeracji specyfikacji technicznej kosztorysu SST 1.1,
SST 1.2,SST1.3, SST 1.4, SST 1.5, SST 1.6, SST 1.7, SST 1.8, SST 1.9, SST 1.10.
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ROBOTY ZIEMNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt . 1.1.

1.3. Zakres robdét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuj a wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robot ziemnych wystgpujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych rob6t wchodza:

B.02.01.00. Wykopy.

B.02.02.02. Podktad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod

fundamenty. B.02.04.00. Transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Do wykonania robot wg B.02.01.00 materialy nie wystepuja.

Do wykonania robot wg B.02.01.00 materialy nie wystepuja poza wykonaniem wykopow w
ostonie $cianek szczelnych. Do wykonania $cianek szczelnych przewiduje si¢ grodzice stalowe,
ktérych rodzaj i typ okresla dokumentacja projektowa. Moga to by¢ na przyktad czgsto spotykane
grodzice typu G62 wg EN 10248-1:1999, EN 10248-2:1999. Konstrukcja $cianek szczelnych
powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ wykop przed naptywem wody z zewnatrz, a Sciany wykopu
przed obsuwaniem si¢. W przypadku wykorzystania $cianek jako elementow przysztej konstrukceji

muszg spetnia¢ wymagania zatozone w projekcie technicznym.

2.2. Grunty do wykonania podktadu wg B.02.02.01-02

Do wykonania podktadu nalezy stosowaé pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace
pospotek:

—uziarnienie do 50 mm,

—taczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

—zawarto$¢ frakcji pylowej do 2%,

—zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.
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3. SPRZET

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed

spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykopy wqg B.02.01.00.

5.1.1. Sprawdzenie zgodno$ci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przebudowsa obiektu nalezy sprawdzi¢
zgodnos¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopoéw konieczne jest

kontrolowanie warunkow gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okre$lono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie
nastepujacych bezpiecznych nachylen skarp:
—w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
—w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
—w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane
nastepujace zabezpieczenia:

— w pasie terenu przylegajacym do gérnej kraw ¢dzi wykopu na szerokosci rownej 3-
krotnej glebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i
materialow, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych

— naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno
by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

— stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystgpowania

niekorzystnych czynnikow.
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5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopoéw wynosza 10 cm.
5.1.4. Postepowanie w wypadku przeglebienia wykopow
(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przeglebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza
ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem
celem podjecia odpowiednich decyz;ji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy — B.02. 02.00

5.2.1. Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu

zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

(2) Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow

materialow budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rownomiernie

warstwami grubosci 25 cm.

(4) Calkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na calej

powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js

= 0,9 wedtug proby normalnej Proctora.
5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczgciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkow

materialdow budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na calej powierzchni rownomiernie jedn g

warstwa.

(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na calej

powierzchni rzutu obiektu.
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug
proby normalnej Proctora.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robot ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.

(1) Sprawdzenie i odbior robot ziemnych powinny by ¢ wykonane zgodnie z normami

wyszczegolnionymi w p. 11.
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6.1. Wykopy wg B.02.01.00

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robdt o raz po ich zakonczeniu powinny
obejmowac:
—zgodnos$¢ wykonania rob6t z dokumentacja
—prawidlowos¢ wytyczenie robot w terenie
—przygotowanie terenu
—rodzaj i stan gruntu w podiozu
—wymiary wykopow
—zabezpieczenie i odwodnienie wykopdow.
6.2. Wykonanie podktadow i nasypow wg B.02.02.00

Sprawdzeniu podlega:

—przygotowanie podtoza
—materiat uzyty na podktad
—grubos¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu

—sposoéb 1 jako $¢ zaggszczenia.

6.3. Zasypki wqg B.02.03.00

Sprawdzeniu podlega:

—stan wykopu przed zasypaniem
—materiaty do zasypki

—grubo$¢ i rownomierno §¢ warstw zasypki

—sposoéb 1 jako $¢ zaggszczenia.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa: B.02.01.00 — wykopy — [m °] B.02.02.00 — podktady i nasypy —
[m’]

B.02.04.00 — transport gruntu — [m *] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

10.

B.02.01.00 — Wykopy — ptaci si¢ za m® gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

—Wyznaczenie zarysu wykopu,

— odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem;
Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

—odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.

Bl.02..02.00 — Wykonanie podktadoéw i nasypéw — sie za m® podkladu po zageszczeniu.

ptaci

Cena obejmuje:

— dostarczenie materiatu

— uformowanie i zaggszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

B.02.04.00. Transport gruntu — ptaci si ¢ za m® wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z
uwzglednieniem odleglosci transportu.

Cena obejmuje:

—zatadowanie gruntu na $rodki transportu

—przew6z na wskazang odlegtosé

—wyladunek z rozplantowaniem z grubsza

—utrzymanie drég na terenie budowy i na zwalce.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe
i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje

ksztaltow 1 wymiarow.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byty aktualne w
Czasie opracowywania

poszczegdlnych specyfikacji. Cz ¢8¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie wymaga
sprawdzenia.
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KONSTRUKCJE BETONOWE I ZELBETOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuj g wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie konstrukcji betonowych i zelbetowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okre$leniami podanymi w SST Czes¢ G: ,,Wymagania ogdlne”:

Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem

zbrojenia wiotkimi prgtami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji
zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspot-

pracujacymi z betonem w ilo$ci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji
zelbetowych.

Beton zwykty — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem® wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i do-

mieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnik 6w przed zwigzaniem betonu.

Deskowania — pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych

wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST Czgé¢ G ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej

SST i dokumentacji projektowej.

Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane ( tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz.
2016; z poézniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

8
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2.2.

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. 0 systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.

1360, z pdzniejszymi zmianami).

Wymagania szczegdlowe

2.2.1. Mieszanka

betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowa¢ mieszanke betonowa
wykonywang samodzielnie przez Wykonawcg lub mieszanke betonowa wykonywang w
Wytworni (tzw. ,,beton towarowy”).

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢é wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-
06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunkow technicznych D 2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna si¢ odbywac na podstawie receptury laboratoryjnej
opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera. Wykonawca
musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium.

2.2.2. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042
oraz warunkow technicznych D2, a ponadto norm: PN-I SO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-
1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-1SO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215.

Odbior stali zbrojeniowej na budowie

Odbior stali na budowie powinien by ¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego
przez wytworce stali. Tre$¢ atestu powinna byé zgodna z postanowieniami powyzej
przytoczonych norm.

Cechowanie wigzek i1 krggdw powinno by ¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych
norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z
podziatem wg wymiardw i gatunkow. Nalezy dazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie
narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego,
o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy $rednicach pretow wigkszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o §rednicy 1,5

mm. 2.2.3. Materialy spawalnicze

Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktorej wykonane jest
zbrojenie oraz odpowiadajace wymaganiom normy PN-91/M-69430.

2.2.4. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-S-

10040:1999, a ponadto:
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™ drewno powinno odpowiada ¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-

96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,

— sklejka powinna odpowiada ¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz
PN-EN 636-3:2001,

— gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,

— deskowania uniwersalne powinny by ¢ w dobrym stanie technicznym,

— do smarowania elementéw deskowa n stykajacych si¢ z betonem nalezy stosowa¢ $rodki
antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.

Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac¢ sie pod wptywem warunkow

atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z mieszanka betonowa.
3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych moga by¢ wykonywane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:

— betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

— dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem legalizacji
— odpowiednio przeszkolong obstuga.

2) do wykonania deskowan:
— sprzgtem ciesielskim,
— samochodem skrzyniowym,

— zurawiem o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru elementéw deskowa n.
3) do przygotowania zbrojenia:

— gQigtarkami,

— nozycami,

— prostowarkami i innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.
4) do uktadania mieszanki betonowe;j:

— pojemnikami do betonu,

— pompami do betonu,

wibratorami wgtgbnymi o odpowiedniej $rednicy,

— wibratorami przyczepnymi,

fatami wibracyjnymi,
— zacieraczkami do betonu.
5) do obrobki i pielggnacji betonu:
— szlifierkami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

10
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4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i

spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotycz ace wykonania rob6t podano w SST Czg$¢ G ,,Wymagania ogolne”.
Wykonanie robot powinno by ¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B
06250 lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji ,,Projekt organizacji robot” uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji
betonowych i zelbetowych, uwzgledniajac planowany termin rozebrania deskowania i rusztowan,

jak rownie z plan przeprowadzania badan.

Zakres wykonania robdt

Roboty zwigzane z wykonaniem elementow konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z
opracowang przez Wykonawce i zaakceptowang przez Inzyniera ,,Dokumentacja technologiczng”.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do

Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowania elementéw licowych powinny by ¢ wykonywane z elementéw deskowa n
uniwersalnych umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny
spetnia¢ warunki podane w normie PN-5-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane
na deskowania nie moga deformowac¢ si¢ pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na
skutek zetkniecia si¢ z masg betonowa.

Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy
wykona¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubo$ci nie mniejszej niz 18
mm i szerokosci nie wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do
zestawienia na pioro i wpust. W przypadku stosowani a desek bez wpustu i piora nale zy
szczeliny migdzy deskami uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo
masami uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na
uszczelnienie stykow $cian z dnem deskowania.

Szczegolng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwroci ¢ na elementy tworzace fakturg
$cian licowych i zapewniajace niezmiennos¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukcji.
Zaleca si¢ stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4
cm na stykach dwoch prostokatnych do siebie $cian, szczegolnie w stykach wklgstych. Mozna
takie fazowania wykonywac rownie z wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim
przypadku nalezy przeprowadzi¢, w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmiang

rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier.
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Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po
zmontowaniu deskowania powierzchni¢ styku z betonem pokrywaé trzeba $rodkami o dziataniu
antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowaé plam ani zmian w odcieniach powierzchni
betonu.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (widry, wodg, 10d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiaré6w nominalnych przewidzianych projektem nalezy

przyjmowac zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich u zyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkow rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba
olejna nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by ¢ dokonywane metodami niepowodujacymi zmian we wiasci-
wosciach technicznych stali ani pozniejszej korozji.

Stal pokryta rdza oczyszcza si¢ szczotkami rgcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy

sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego prgtow. Stal tylko zablocong mozna zmywaé

strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Stal narazona na
cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekracza ¢ 4 mm, w
przypadku wigkszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina si¢ z doktadno$cia do 1 cm. Cigcie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych
nozy. Dopuszcza si¢ rownie z cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg dokumentacji projektowe;j, z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Gigcie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i normg PN-91/S-10042.
Nalezy zwréci ¢ uwage przy odbiorze hakdow i odgiec na ich strong zewnetrzng. Niedopuszczalne

sa tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by ¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed
ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw wykona ¢ na podbetonie.

Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubo $ci otulenia.
Stosowanie innych sposoboéw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretow stalowych,
jest niedopuszczalne. Na wysokosci Scian licowych wykonuje si¢ konieczne otulenie za pomocg
podktadek plastykowych pier§cieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.
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tych wezty na przecigciach pretow powinny by ¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub
wigzanie na podwajny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

— przy srednicy pretow do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

— przy srednicy pretow powyzej 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, $rednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i norma
PN-91/S-10442.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko§¢ w
trakcie betonowania jest nie dopuszczalne.

Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretow
moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretow
nalezy wigza¢ migkkim drutem lub spawa¢ w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna odlegtos¢

od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoing wynosi 10 d.

5.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej

5.2.4.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane
zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosc
rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych
zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

5.2.4.2. Zaggszczenie betonu:

Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami

normy PN-S-10040:1999.

5.2.4.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji

projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z

Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowaé zasada, ze powinna ona by¢

prostopadta do kierunku naprezen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do

potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

— usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy
pozostalego szkliwa cementowego,

— obfite zwilZenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy
Zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
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W przypadku przerwy w ukltadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ p6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem

deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.2.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu

betonu 5.2.5.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowuj ac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarzni¢ciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocze$nie nalezy
zapewni¢ mieszank¢ betonowa o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenie
uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

5.2.5.2. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposdb postepowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

5.2.5.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarzni¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie osloniecie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.2.6. Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy
PN-S-10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i

drganiami.

Rozformowanie konstrukcji moze nastagpi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub
wytrzymatos$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu
zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999
oraz niniejszej SST.

Ocena poszczegdlnych etapdw robot potwierdzana jestwpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST Cze$¢ G ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarowa jest m® (metr sze$cienny) wykonanych konstrukcji betonowych i

zelbetowych zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogolne”.
Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa,
niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywolanych normach lub w punktach 2, 51 6

niniejszej SST daly wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne wymagania dotycz gce podstawy ptatnosci podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogdlne”.
Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1 m® konstrukcji betonowej lub zelbetowej, zgodnie
z dokumentacja projektowa, obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robdt na podstawie

wynikdéw pomiarow i bada n laboratoryjnych.
Cena jednostkowa obejmuje:
dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikow produkcji,
prace pomiarowe i przygotowawcze,
oczyszczenie podioza,
wykonanie deskowania z rusztowaniem,
pokrycie deskowan srodkiem antyadhezyjnym,
oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,
przycigcie, wygiecie i laczenie zbrojenia,
montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacjag i zapewnieniem odpowiednich
otulin,
oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,
przygotowanie mieszanki betonowej,
utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem
zakotwien i marek, zaggszczeniem 1 wyr6wnaniem powierzchni,
pielegnacje betonu,
rozbiérke deskowania i rusztowan,

usunigcie niedoskonatosci powierzchni,
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oczyszczenie terenu robot z odpadéw i usuniecie ich poza teren robot,
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wykonanie i dokumentacje¢ niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych

Specyfikacja lub zleconych przez Inzyniera.

Cena zwiera rownie z zapas na odpady i ubytki materiatlowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

1.

10.

11.
12.

13.
14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.

21.

PN-S-10040:1999

PN-88/B-06250

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Wymagania i badania.

Beton zwykty.

PN-ENV 206-1:2002Beton. Cz¢s$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos$¢.
PN-EN 197-1:2002Cement. Cze¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci

dotyczace cementdw powszechnego u zytku.

PN-EN 197-2:2002Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 196-3:1996Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wiazania i stalo$ci

PN-86/B-06712
PN-79/B-06711
PN-B-11112:1996

PN-91/B-06714/34

PN-78/B-06714/15
PN-EN 933-1:2000

objetosci.

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni
drogowych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnos$ci
alkaicznej.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw.

Cze$¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu.

PN-78/B-06714/16Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.

PN-EN 933-4:2001Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw.

PN-78/B-06714/12

PN-88/B-06714/48

PN-78/B-06714/13

PN-77/B-06714/18
PN-EN 1925:2001

PN-88/B-32250

PN-EN 934-2:2002

Czg$¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen obcych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartos$ci
zanieczyszczen w postaci gliny.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pylow
mineralnych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwoSci.
Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspolczynnika
nasigkliwosci kapilarne;j.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czg$¢ 2: Domieszki do

betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie 1

etykietowanie.
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22.

23.

24,
25.

26.
27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.
35.

36.
37.
38.

39.
40.

PN-EN 934-6:2002

PN-91/S-10042

PN-1SO 6935-1:1998
PN-ISO 6935-1/Ak:1998

PN-1SO 6935-2:1995
PN-ISO 6935-2/Ak:1998

PN-89/H-84023.06

PN-82/H-93215

PN-91/M-69430

PN-92/D-95017

PN-91/D-95018

PN-75/D-96000

PN-72/D-90002
PN-63/B-06251

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cz¢$¢ 6: Pobieranie
probek, kontrola zgodno$ci i ocena zgodnosci.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymagania stosowane w Kraju.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Walcowka i pr ¢ty stalowe do zbrojenia betonu.
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania. Ogolne wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.
Wspodlne wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe. Wspolne
wymagania i badania.

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

Tarcica liSciasta ogdlnego przeznaczenia.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 313-1:2001Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czg¢s¢ 1: Klasyfikacja.
PN-EN 313-2:2001Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czg¢s¢ 1: Terminologia.
PN-EN 636-3:2001Sklejka. Wymagania techniczne. Czg$¢ 3: wymagania dla sklejki

PN-84/M-81000
PN-93/S-10080

uzytkowanej w warunkach zewnetrznych.
Gwozdzie. Ogolne wymagania i badania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byly aktualne w
Czasie opracowywania

poszczegblnych specyfikacji. Cz ¢$¢ z nich ulegla dezaktualizacji i przytaczanie wymaga
sprawdzenia.
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KONSTRUKCJE STALOWE

1.

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.

2.1.

Wstep
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt . 1.1.

Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuj g wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na

celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

Okres$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

Ogolne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako §¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o
dtugosciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci
do 6,0 m; do 100 mm dla dlugosci wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dlugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
—3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugosci wigksze;.

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
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Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-
1:2000 Katowniki dostarczane sa o dtugosciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugo $ci do
4,0 m; do 100 mm dla dtugos$ci wieksze;.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:
dla grubosci do 6 mm — 6,0 m
dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytka do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubos$ci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000%x2000 1250%2500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 15006000
1000x6000
powyzej 12 1000x2000 1250%2500 1750%x3500
15006000 1500%3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegolnie blach weztowych zaleca sig¢
stosowanie blach grubych.
¢) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blachg zebrowang dostarcza si¢ w grubosciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 10002000 mm; 1250x2500 mm; 1500% 3000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza si¢ o dlugosciach:
—przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m
— przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztaltowniki zimnogigte.

Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, kagtowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury

kwadratowe 1 okragle).
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Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, St3SY.
Dhugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wlasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w

PN-EN 10025:2002.

— Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by ¢ bez peknigé,
pecherzy 1 naderwan.

— Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i peknigcia widoczne gotym okiem.

— Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypukloSci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne jezeli:

-- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki
o grubosci wigkszej.
2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by ¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by
¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

—znak wytworcy

—profil

—gatunek stali

—numer wyrobu lub partii

—znak obrobki cieplnej.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbior konstrukcji na budowie winien by ¢ dokonany na podstawie protokoétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o $wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie
odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usunigte.

Cechowanie elementow farb g na elemencie.
2.2. Laczniki
Jako taczniki wystegpuja: potaczenia spawane oraz polaczenia na $ruby.
2.2.1. Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu

elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowa¢ elektrody ER-
346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:

—zaswiadczenie jakoSci
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—spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢é zgodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby
Do konstrukgji stalowych stosuje sig:
(1) $ruby z tbem sze$ciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 S$redniodoktadne
klasy: dla §rednic 8-16 mm — 4.8-11
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
wlasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034;2002
wilasnoéci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — cze$ciowo zast. PN-EN 20898-
2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-1SO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82 009
(6) podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na

glowkach.

2.2.3. Powloki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Sktadowanie materialow i konstrukcii

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wyladunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciagarek lub wciagnikéw. Elementy ciezkie,
dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi 1 usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy
do scalania powinny by¢é w miare mozliwosci skladowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstate W czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek
na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuj g potozenie pionowe sktadowaé¢ w tym samym

potozeniu.
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(2) Elektrody sktadowaé¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

(3) Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

3. Sprzet

3.1

3.2.

3.3.

5.1.

Sprzet do transportu 1 montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywal zurawi, weciaggarek, dzwignikow,
podnos$nikow i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace
przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajacymi do ich eksploatacji.

Sprzet do robot spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie zlaczy zgodnie 2z
technologia spawania i dokumentacja konstrukcyjna.
Spadki napigcia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

— spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

—sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

— stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,

zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

Sprzet do polaczen na Sruby

Do scalania elementéw nalezy stosowaé dowolny sprzet.

Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

Wykonanie robdt

Cigcie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i
rozpryskow metalu po cigciu.

Miegjscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.
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5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i gigcia.
W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pgknigcia.

5.3. Skladanie zespolow

5.3.1. Czeéci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w
miejscach, ktére po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny

zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan dokladno$ci zespolow i wykonania potaczen

wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchylki

Element konstrukgcji

Dopuszczalna odchylka

Nieprostoliniowo$¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci
czesci ram lecz nie wiecej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci

lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchyiki plaskosci potek,
scianek srodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wigcej niz 5 mm

Przesuniecie srodnika

0,006 wysoko $ci

Wygiecie §rodnika

0,003 wysoko $ci

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

przyltaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Polaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien
1 rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchylki przyjmuje si¢ wedlug wtasciwych norm spawalniczych.
Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac¢ nie wigksza od 1,5

mm.
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(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza: o
5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg si¢
w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pgknigcia, braki przetopu, kratery i
nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
—obrdbka spoin
—przetopienie grani
— wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
— spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne
— wady zewnetrzne spoin mozna naprawié¢ uzupelniajgcym spawaniem, natomiast
peknigcia, nadmierna ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez

szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Polaczenia na §ruby

— dhugos¢ $ruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowaé mozliwie najmniejsza liczbg
podkiadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor
glebiej jak na dwa zwoje.

—nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegac
do taczonych powierzchni.

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrgtek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwa smaru.

— $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mlotkiem

kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukeii

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkow, ktore
zapewnig osiagnigcie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego
1 wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio zmontowanych.
Potaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
— sprawdzi¢ stan fundamentoéw, kompletno$¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperow
wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
— porowna ¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie

powinny przekracza¢ wartosci:
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Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa
rzedna fundamentu  rozstaw $rub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate

podczas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5Smm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3  strzatka wygiecia h/750 lecz nie wigcej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub 1/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5  odchyltka strzatki montazowe;j 0,2 projektowanej

Kontrola jakosci robot

Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania rob6t z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegaja odbiorowi.

Obmiar robot

Jednostkami obmiaru s3:

Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

Podstawa platnoSci
Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy. PN-
91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byty aktualne w
czasie opracowywania poszczeg6lnych specyfikacji. Czes$¢ z nich ulegta dezaktualizacji i
przytaczanie wymaga sprawdzenia.
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ROBOTY MUROWE

1.

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

2.2.

Wstep

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru muréw z materiatéw ceramicznych .

Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt . 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuj a wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewngtrznych obiektow tzn.:

B.08.01.00 Sciany z bloczkéw silikatowych

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych

thuszcze organiczne, oleje i mut.

Cegla silikatowa

Cegly pelne 1 bloki drazone.

Wymiary: INF

250+£3x120+£2x65+2 1,5NF

250+£3%x120+£2x104+2

2NFD

250+£3x120+£2x138+2

3NFD

250+£3x1204£2%220+3

6NFD

250+£3%x250+£2%220+3

Wymagania:

—nasigkliwos¢ 16%

—odporno$¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzen
—gesto$é — Nie Wigcej niz 1,9 kg/dm® dla cegly petnej i 1,5 kg/dm® dla drazonych.
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2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w

projekcie. Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 ; 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 ; 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 45
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 45

—Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by ¢ wykonywane mechanicznie.

— Zaprawg nalezy przygotowac w takiej iloéci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie weczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub

popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 po d warunkiem, ze temperatura otoczenia w

ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie begdzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktoére powinno tworzy ¢ jednolita i

jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objgtosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
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5. Wykonanie robét

Wymagania ogoélne:

a)

b)

c)

d)

9)

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubos$ci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow
i otworow.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1
cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na calej ich dlugosci. W miejscu potaczenia
muréw wykonanych niejednocze $nie nalezy stosowac strzepia zazgbione koncowe.

Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegla sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w
murze polewa¢ lub moczy¢ w wodzie.

Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

Mury grubosci mniejszej niz 1 ceglta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej
0°C.

W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by ¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robot po dtuzszej
przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tacznie ze zdjgciem wierzchnich warstw

cegiet i uszkodzonej zaprawy.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i

konsystencj¢ w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatdéw i wyrobow

powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Dopuszczalne odchytki wymiardéw dla murdw przyj mowaé wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchylki [mm]
RODZAJ ODCHYLEK

mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
—na calej wysokosci 20 30
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Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dhugosci 1 2
— na calej
dtugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
2
—na 1 m dhugosci 1
10
—na calejdhugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworow w $wietle
0 wymiarach:
do 100 cm szeroko$¢ +6, -3 +6, -3
wysokosé +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokosé +10, -5 +10, -5
wysoko$¢ +15,-10 +15,-10

7.  Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robot jest — m ? muru o odpowiedniej grubosci.
Ilo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior roboét

8.1. Odbidr robdt murowych powinien si € odby¢ przed wykonaniem tynkdéw i innych robot

wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi ¢ nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jako$ci materiatdéw i wyrobow dostarczonych na budowg,

d) protokéty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatdéw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowg,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikaj acych.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
—dostarczenie materiatdw i sprz ¢tu na stanowisko pracy
—wykonanie $cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych
—ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

—uporzadkowanie 1 oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materialow
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10. Przepisy zwiazane
PN-68/B-10020
PN-B-12050:1996
PN-B-12011:1997
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-EN 197-1:2002

PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003
PN-80/B-06259

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wyroby budowlane ceramiczne.

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego u zytku.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wapno.

Kruszywa do zaprawy.

Beton komoérkowy.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byty aktualne w
czasie opracowywania

poszczegdlnych specyfikacji. Cz ¢8¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie wymaga

sprawdzenia.
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ROBOTY POKRYWCZE

1.

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.

2.1.
2.2.

Wstep
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt . 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuj g wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi i elementami wystajacymi
ponad dach budynku tzn.:

B.10.01.00 Pokrycie dachu.

B.10.02.00 Obroébki blacharskie

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdblne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Materialy

Blacha trapezowa TR 50 gr. 0,7mm
Blacha stalowa ocynkowana biata wg PN-61/B-10245, PN-EN

10203:1998 2.3. Blacha cynkowa grub 0,6 mm

3.

Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

Transport

W(g punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00.

Wykonanie robot

. Podktady pod pokrycia z dachowek, ptyt i

blach Wymagania ogolne:

a) rowno $¢ powierzchni deskowania i tat powinna by¢ taka, aby przeswit miedzy nig a latg
kontrolng o dtugosci 3,0 m byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i
nie wigkszy niz 10 mm w kierunku rownoleglym,

b) podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcji,

c) w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynien.

d) taty do wykonania podktadu powinny mie¢ przekrdj min.38x50 mm,

32



STWIOR — budowa punktu selektywnej zbidrki odpadéw komunalnych w Tarnéwce

f)
9)

laty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem; styki tat powinny znajdowac si¢ na
krokwiach,
rozstaw osiowy tat nalezy dostosowa¢ do rodzaju pokrycia,

faty i deski powinny spelnia¢ wymagania zawarte w SST 06.00.00.

5.2. Obrébki blacharskie

obrobki blacharskie powinny by ¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,
roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywac o kazdej porze roku,

lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.

Robdt nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

5.3. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej

rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonow odpowiadajacych dtugosci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

powinny by¢ taczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztagcza powinny
by¢ lutowane na catej dtugosci,

rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w
odstepach nie wigkszych niz 50 cm,

spadki rynien regulowac na uchwytach zgodnie z projektem,

rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.4. Rury spustowe — z blachy jw.

rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonow odpowiadajacych dtugosci
arkusza blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

powinny by¢ taczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w zlaczach
poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dugosci,

rury spustowe powinny by¢ mocowane do §cian uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie
wigkszych niz 3 m,

uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury

zeliwnej na glebokos¢ kielicha.

6. Kontrola jako$ci

6.1. Materialy izolacyjne

a)

b)

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwno rzgdnym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzaj gcych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidér materiatow izolacyjnych powinien obejmowa¢ zgodno$¢ z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami

wytworcy.
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8.1.

8.2.

W przypadku =zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakoSci
wystawionym przez producenta — powinien by ¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowe;j.

d) Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdow izolacyjnych, ktorych whasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie nalezy stosowac rownie z materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

f) Wyniki odbiorow materiatdw i wyrobéw powinny by ¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest:

—dla robét B.10.01.00 — m ? pokrytej powierzchni,

—dla robot B.10.02.00 oraz B.10.03.00 — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

Odbiér podto za
badania podloza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czg¢sciowego, podczas suchej
pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych,
sprawdzenie réwno $ci powierzchni podloza (deskowania) nalezy przeprowadzac za pomoca
taty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatka milimetrows. Przeswit

miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

Odbidr robét pokrywezych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow cze$ciowych. Badania w

czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robot, do ktérych dostep pozniej
jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
—podtoza (deskowania i tat),
—jakosci zastosowanych materiatow,
—doktadnos$ci wykonania poszczego6lnych warstw pokrycia,
— doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem. Dokonanie
odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzac po zakonczeniu roboét, po deszczu.
Podstawe do odbioru rob6t pokrywezych stanowi g nastepujace dokumenty:
—dokumentacja techniczna,
— dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czg¢sciowy podtoza oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentoéw pokrycia,
—zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

—protokoly odbioru materiatow i wyrobow.
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Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrdbek
blacharskich i polaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu

ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.2. Odbiodr obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
sprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych,
sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,
sprawdzenie prawidlowos$ci spadkoéw rynien,
sprawdzenie szczelnosci polaczen rur spustowych z wpustami.
Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow

kanalizacyjnych.

9. Podstawa platnosci

B.10.01.00 Pokrycie z papy.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? izolacji z wykonaniem podtoza i warstwy wierzchniej.
B.10.02.00 Obrobki blacharskie.

Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
—przygotowanie,

—zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potgczen,

—uporzadkowanie stanowiska pracy.

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe

Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
—przygotowanie,

—zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potaczen,

—uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy
PN-B-24620:1998 odbiorze. Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane
PN-B-27617/A1:1997 na zimno. Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wiokien szklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i

cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachdwka ceramiczng. Wymagania
i badania przy odbiorze.

PN-EN 490:2000 Dachowki i ksztaltki dachowe cementowe.

PN-75/B-12029/Az1:1999  Ceramiczne materiaty dekarskie. Dachowki i ggsiory dachowe.

Badania.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byty aktualne w
Czasie opracowywania

poszczegolnych specyfikacji. Czg$¢ z nich ulegla dezaktualizacji 1 przytaczanie wymaga
sprawdzenia.
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TYNKI

1.

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.

2.1.

2.2.

2.3.

Wstep.

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkdéw zewnetrznych i wewngtrznych.

Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt .1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuj g wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie tynkdw zewngtrznych i wewngtrznych obiektu wg ponizszego.

—B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy.
Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych

thuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujagcej normy przedmiotowe, a w

szczegoblnosci:

—nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
— $rednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze-
$wicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by ¢ wykonywane mechanicznie.
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Zapraw¢ nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2 5 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdére powinno tworzy ¢
jednolita i1 jednobarwng masg¢, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

a)

b)

d)

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by ¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.
Zaleca si¢ przystagpienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadania i skurczow murdw tj.
po upltywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkoéw zabezpieczaj gcych, zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dhuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i

twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelia¢ zaprawa spoin przy

zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.
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Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji thustych mozna usuna¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

4. Ochrona kamienia przed korozja

6.1.

6.2.

6.3.

8.

Wyktadzine kamienna nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi oraz
monomerami meteksylanu metylu.

Moze to by¢ np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

Kryteria oceny jakosci i odbioru
sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

Kontrola jakosci

Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnos$ci klasy materiatow ceramicznych z zaméwieniem,
proby doraznej przez oglgdziny, opukiwanie i mierzenie:
—wymiarow i ksztattu ptytek
—liczby szczerb i pekniec,
—odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci plytek przez prob ¢ dorazna nalezy ja poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpornosci na dzialanie mrozu w
przypadku wyktadziny zewnetrzne;j).
Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbiorow materiatdw i wyrobow powinny by ¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

Obmiar robét
Jednostka obmiarowsa robot jest m?% TIlos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

8.1. Odbidr podto za

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza
odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i zmy¢ woda.

38



STWIOR — budowa punktu selektywnej zbidrki odpadéw komunalnych w Tarnéwce

8.2. Odbidr tynkow
8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne

powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dtugosci taty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogdélem nie wigcej niz 4mm w
pomieszczeniu,

— poziomego — nie wicksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, piléni itp.,
— trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzeni a i pecherze wskutek nie-

dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. Podstawa platnosci

B.11.01.01 1 B.11.03.00 Tynki wewnegtrzne i zewnetrzne.

Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m? powierzchni §ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
—przygotowanie zaprawy,

—dostarczenie materiatow i sprz gtu,

—ustawienie i rozbiork ¢ rusztowan,

—umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

—osiatkowanie bruzd,

—obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
—reperacje tynkow po dziurach i hakach,

—oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-11205:1997 PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 PN-
PN-85/B-04500

72/B-06190

PN-70/B-10100
PN-EN 1008:2004
PN-EN 459-1:2003

PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002
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dowlane. Kruszywa
Zaprawy budowlane.

Badania cech do zaprawy.

fizycznych i Wymagania dotyczace elementéw

. murowych. Elementy murowe z kamienia
wytrzymato$ciowych.

Roboty tynkowe. Tynki naturalnego. Elementy kamienne.

zwykte. Wymagania i badania Plyty kartonowo-gipsowe

przy odbiorze. Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania

Woda zarobowa do betonu w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
Specyfikacja. Pobieranie

probek.

w

a

p

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byly aktualne w
Czasie opracowywania

poszczegolnych specyfikacji. Cz ¢5¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie wymaga
sprawdzenia.
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POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt . 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuj g wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00 Posadzka betonowa zbrojona gr. 20cm, beton C20/25, zbrojona siatka 10mm co 15cm

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako $¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Mieszanka betonowa (beton C20/25)
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2.2. Siatka zbrojeniowa (prety $rednicy 10mm co 15cm)

2.3. Folia budowlana gr. 0,2mm

2.4. Chudy beton C12/15

2.5 Podsypka zwirowa

3.

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Transport
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robot

5.1.Wykonanie posadzek betonowych.

1.

Posadzki betonowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okre §la¢ m.in. rodzaj
posadzki, grubos¢ warstw, klase betonu, wielkosci spadkow, rozmieszczenie wpustow
podtogowych oraz szczelin dylatacyjnych.

Podktad pod posadzki powinien wykazywa¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie nie nizsza niz:— 10 MPa.
W posadzkach betonowych powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o
szerokosci szczelin dylatacji.

Posadzki powinny by¢ zbrojone z zastosowaniem siatki lub pretow uto zonych krzyzowo w §rodku

grubosci posadzki. Rodzaj i rozstaw zbrojenia okres§la dokumentacja projektowa.

5.2.Wykonanie posadzek betonowych.

1.

Do wykonania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu rob6t budowlanych stanu surowego i
robo6t tynkarskich.

Temperatura pomieszczen powinna wynosi¢ minimum +5°C.

Podtoze lub podktad powinny by ¢ trwate, nieodksztatcalne, o powierzchni czystej i szorstkiej, z
podziatem na szczeliny dylatacyjne.

Posadzki zwigzane z podktadem powinny by¢ uktadane metoda ,, Swieze na Swieze”

W posadzkach betonowych maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie moze przekroczy¢ 1/3
grubosci, natomiast przy posadzkach odpornych na $cieranie grubosci powyzej 30mm — 16mm.
Do mieszanki betonowej mozna dodawac¢ dodatki chemiczne, na podstawie receptury wytworni ,
uzgodnionej z Inspektorem.

Mieszankg betonowg posadzki nalezy doktadnie zagescié, a powierzchnie wyréwna ¢ i zatrze¢ na
gtadko.

Wykonana posadzka powinna by¢ przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i nie
powinna by¢ udostepniana do chodzenia wczes$niej niz po 3 dniach od wykonania. Przez 28 dni

powinna by¢ chroniona przed mrozem.

Kontrola jakoSci
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6.1. Wymagana jakos$¢ materiatdw powinna by ¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie

o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz ¢dnym

dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdow, ktérych wila $ciwosci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwnie z materialdw przeterminowanych (po

okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cie plnych,
wilgotnos$ciowych).

Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7.  Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robot jest m . Tlos¢ robot okre $la sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robdt
Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbior materiatléw i robot powinien obejmowa ¢ zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi ates tami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by ¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wila Sciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowaé rownie z materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyj nym).

9. Podstawa platnosci

Placi sic za ustalong ilo§¢ m? powierzchni ulozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora

obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materialdéw i sprz ¢tu, oczyszczenie stanowiska

pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002  Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementow powszechnego u zytku.

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe. Homogeniczne i heterageniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byly aktualne w
Czasie opracowywania
poszczegdlnych specyfikacji. Cz ¢$¢ z nich ulegla dezaktualizacji i przytaczanie wymaga
sprawdzenia.
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Tarnéwce

STOLARKA

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Wstep
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.

Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt . 1.1.

Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuj g wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.

W  skltad tych  robot

wchodzi: B.13.01.00.

Drzwi i bramy

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako §¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy
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Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami

malarskimi.

6.1.

6.2.

2.1. Bramy zgodnie z PT oraz wq instrukcji producenta

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Transport

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Wykonanie robot
Zgodnie z zaleceniami i instrukcja producenta bram.
Kontrola jakosci

Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla rob6t szklarskich.

Ocena jako$ci powinna obejmowac:

—sprawdzenie zgodno$ci wymiardéw,

—sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,
—sprawdzenie dziatania elementow ruchomych, oku ¢ oraz ich funkcjonowania,
—sprawdzenie prawidlowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest:

Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 — szt. wbudowane;j stolarki w $wietle o$cieznic.

Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegolnione w

punkcie 5.

Podstawa platnoSci

Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ wykonanych robdot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena

obejmuje:

—dostarczenie gotowej stolarki,

— osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,

—dopasowanie i wyregulowanie

—ewentualng naprawe powstalych uszkodzen.
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10. Przepisy zwiazane

PN-B- Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
10085:2001 PN- Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
72/B-10180 PN- Szkto plaskie walcowane.

78/B-13050 PN- Okucia budowlane. Podzial.

75/B-94000 PN- Kit budowlany trwale plastyczny.

B-30150:97 BN- Pokosty sztuczne i syntetyczne.

67/6118-25 BN- Pokost Iniany.

82/6118-32 PN-
C-81901:2002
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang. PN-C-81607:1998

Farby olejne do gruntowania ogdlne go stosowania.

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5)
84. Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byly aktualne w
czasie opracowywania

poszczegolnych specyfikacji. Cz ¢5¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie wymaga
sprawdzenia.
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ROBOTY MALARSKIE

1.

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

2.2

Wstep
Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t malarskich.

Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt . 1.1.

Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuj g wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nastgpujacych robot malarskich:

B.15.02.00 Malowanie tynkow.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Farby budowlane gotowe

2.1.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.1.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach

ich dopuszczenia przez ITB.

. Srodki gruntujace

2.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zale ca si¢ gruntowania, o ile $wia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z ja kiej przewiduje si¢ wykonanie
powtloki malarskiej.

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami

obowigzujacymi.
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5.1.

5.2.

5.3.

6.1.

Wykonanie robét

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W

okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po

zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3

dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powie-

trzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykona¢ po:

— catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

—catkowitym ukonczeniu robdt elektrycznych,

—catkowitym utozeniu posadzek,

—usunigciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypelienie ubytkow zapraw 3 cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki
nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypehni¢ zaprawg cementOwo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami

normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.
Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej] ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczong woda w stosunku

1:3-5.

Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu S$rodkow
myjacych i dezynfekujacych.
Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i §ladow p edzla.

Kontrola jakoSci

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
—sprawdzenie wygladu powierzchni,

—sprawdzenie wsigkliwosci,

—sprawdzenie wyschniecia podtoza,

—sprawdzenie czystosci,
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Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwo$ci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
—dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,

—dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy

wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

—sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

—sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepno$ci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane

prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z bada n dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane

powloki czgsciowo lub catkowicie i wykonaé powtornie.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest m 2

powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robdt okre $la si¢ na podstawie

projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robdt
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér podio za
8.1.1. Zastosowane do przygotowania podloza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypehienie ubytkéw zapraw g cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiedni
3 szpachlowk a. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbior podto za odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze

przed gruntowaniem oczyScié.

8.2. Odbior robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
roOwnomiernego rozto zenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu

lub wypehiaczy, braku plam, smug, zaciekow, p ¢cherzy odstajacych platow powtoki,
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widocznych okiem $ladow p edzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang

do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym

potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powltoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym

narz¢dziem powtoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badangj
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatdéw i robdt powinny by ¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

9. Podstawa platnosci
Placi sie za ustalona ilo§¢ m® powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-
towaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan
lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robdt okre §la sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w

naturze.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek. PN-70/B-
10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metod y

PN-EN 459-1:2003  badan. Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997  Emalie epoksydowe chemoodporne.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byly aktualne w
czasie opracowywania

poszczegdlnych specyfikacji. Cz ¢$¢ z nich ulegla dezaktualizacji i przytaczanie wymaga
sprawdzenia.
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ROBOTY IZOLACYJNE

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

2.2.

Wstep

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji.

Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt . 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuj g wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych
przetargiem.

B.16.01.00 lIzolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

B.16.01.02 lIzolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkdéw i budowli.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB

dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi
biologicznemu, do ktorych zalicza si ¢ papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie

szklanym oraz papy na widknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny
wykazywaé dostateczng odporno$¢ w srodowisku, w ktorym zostajg uzyte oraz nalezyta
przyczepnos¢ do sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach

panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob

wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

Materiaty do izolacji

przeciwwilgociowych 2.2.1. Papa

asfaltowa izolacyjna
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Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowac pape 1/400 na tekturze
0 gramaturze 400 g/m>.

a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

- wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach.

Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;j.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstale na skutek sklejenia si¢

papy. Dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym

nie dluzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.
papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne
zabarwienie.
wymiary papy w rolce

— dhugosé: 20 m £0,20 m
40 m £0,40 m
60 m £0,60 m

—szerokos$¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm £1 cm

b) Pakowanie, przechowywanie i transport

- Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej
20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.

- Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w ww. normie.

- Rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, chroniagcych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120
cm od grzejnikow.

- Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej
warstwie. Odleglos¢ migdzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco

Wymagania wg PN-B-

24625:1998.

—temperatura mi¢knienia — 60—-80°C

—temperatura zaptonu — 200°C

—zawarto$¢ wody — nie wiecej niz 0,5%

— sptywnos$¢ — lepik nie powinien sptywa ¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin
warstwy sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°

—zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien si ¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow papy
sklejonych ze soba i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania Wymagania wg PN-B-24620:1998
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3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
W(g punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robét

5.1. 1zolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02

5.1.1. Przygotowanie podktadu
a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie
dzialajgce nan obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.
5.1.2. Gruntowanie podktadu
a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z papy asfaltowej powinien by¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsja asfaltowa.
b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna
przekracza¢ 5%.
c) Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwsze;j.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czgéci obiektu przed wilgocig z gruntu
powinny sktada¢ si¢ z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem
migdzy soba w sposob ciagly na catej powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed
woda zarobowa z zaprawy na niej ukladanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy
papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zakladach.

c) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych.

d) Grubo$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwa izolacji oraz mig¢dzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi ¢ 1,0-1,5 mm.

e) Szerokos¢ zaktadow papy zarowno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powinny

by¢ przesunigte wzgledem siebie.

6. Kontrola jako$ci

6.1. Materialy izolacyjne.

Wymagana jako§¢ materialow izolacyjnych powinna by ¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu

lub innym réwnorz¢dnym dokumentem.

54



STWIOR — budowa punktu selektywnej zbidrki odpadéw komunalnych w Tarnéwce

6.2.

8.1.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatlow izolacyjnych powinien obejmowa ¢ sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrze Zzen co do zgodno$ci materiatu z
za$wiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie
Z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robo6t materialéw izolacyjnych, ktoéry ch whasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rdwnie z materialdéw przeterminowanych (po okresie gwarancyj nym).

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny b y¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest m * powierzchni zaizolowanej.
Ilo$¢ robot okre $la si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

8.2.

Odbidr robét izolacyjnych powinien si ¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot wyko n-
czeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi ¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

€) zaswiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budow ¢,

d) protokdty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatdow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.

Roboty wg B.16.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikaj acych.

10.

Podstawa platnoSci

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m’ izolacji wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

—dostarczenie materiatow,

—przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
—zagruntowanie podioza i polozenie geowtdkniny,
—wykonanie izolacji wraz z ochrona,

—uporzadkowanie stanowiska pracy.

Przepisy zwiazane
PN-69/B-10260 PN-B-
24620:1998 PN-B-

27617:1997 PN-B-20130:1999/Az1:2001

PN-75/B-30175.
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PN-EN 622-1:2000
PN-EN 622-2:2000
PN-EN 622-3:2000
PN-EN 622-4:2000
PN-EN 622-5:2000

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane
na zimno. Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Plyty styropianowe.

Kit asfaltowy uszczelniajacy.

Plyty pil$niowe. Wymagania techniczne. Wymagania

ogo6lne. Ptyty pilSniowe. Wymagania dla plyt twardych.

Plyty pil$niowe. Wymagania dla ptyt
péttwardych. Pyty pilsniowe. Wymagania dla

plyt porowatych.

Plyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na
sucho.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byly aktualne w

czasie opracowywania

poszczegblnych specyfikacji. Cz ¢$¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie wymaga

sprawdzenia.
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ODWODNIENIE LINIOWE

1. WSTEP

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem odwodnienia liniowego.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt . 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuj g wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robot wchodza:

Wykonanie odwodnienia liniowego ACO Faserfix KS150.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.

Ogolne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Zgonie z PT.

3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rOwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed

spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Odwodnienie liniowe nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa, oraz $cisle z zaleceniami

producenta dostarczajacego material. W tym celu nalezy ustali¢ z dostawcg materiatéw warunki

zabudowy dla poszczegdlnych typow koryt .
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli jako$ci robot podlega :

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa polega na poréwnaniu wykonywanych
badz wykonanych robot z Dokumentacj g Projektowa oraz na stwierdzeniu wzajemnej
zgodnosci na podstawie ogledzin i pomiardw.

Badanie materialow u zytych do wykonania odwodnienia liniowego nastepuje przez

porownanie ich cech z wymaganiami okre §lonymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest:

1 m (metr) koryta odwadniajacego,
8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru robot zanikaj acych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena 1 m wykonania odwodnienia liniowego obejmuje:
- prace pomiarowe.
zakup i1 dostarczenie materiatow.
zageszczenie terenu pod miejscem zabudowy odwodnienia.
wykonanie tawy fundamentowej pod odwodnieniem liniowym i opaski betonowej wokot koryt
odwadniajacych.
montaz koryt odwadniajacych i rusztow zeliwnych wraz z blokadami.
wykonanie wymaganych w ST badan i pomiarow geodezyjnych,
inne niezbedne czynnosci bezposrednio zwigzane z wykonaniem odwodnienia liniowego.
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SIATKA OGRODZENIOWA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem siatki ogrodzeniowe;.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt . 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuj g wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie rob6t ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robdt wchodza:

» Scianki” z siatki ogrodzeniowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Siatka ogrodzeniowa wys. 3, (siatka gr. fi 4mm, oczko 65x65mm) 2.1. Stupki w rozstawie 2,6m

na rurach stalowych o $rednicy 70mm

3. SPRZET
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowe;j i zab ezpieczy¢ przed

spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Zgodnie z zaleceniami Producenta.

Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu robot obejmuj g:
1. roboty przygotowawcze,
2. ustawienie stupkow,

3. rozpigcie siatki metalowe;j,
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4. roboty wykonczeniowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontroli jako$ci robot podlega :

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa polega na poréwnaniu wykonywanych
badz wykonanych robot z Dokumentacja Projektowa oraz na stwierdzeniu wzajemnej
zgodnosci na podstawie ogledzin i pomiarow.

Badanie materialow uzytych do wykonania ogrodzenia

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest:

1 m (metr) ogrodzenia,

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi robot podlegaja:

- wykonanie ogrodzenia z siatki,

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena wykonania 1 m ogrodzenia obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatow i sprzgtu,
— wykonanie ogrodzenia w sposob zapewniajacy stabilnos¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej,
— uporzadkowanie terenu robot,

— przeprowadzenie pomiaréw i bada n wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej.
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